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OBJETIVOS

 Entender conceptos que se deben tener en cuenta
en la configuracion de rutas y procesos

 Identificar los campos importantes en el momento de
parametrizar las rutas y procesos de los diferentes
productos.

 Determinar las diferencias entre las rutas y procesos.




REQUISITOS PARA LA PARAMETRIZACION:
— Analisis de la planta
— Departamentos
— Centros de Trabajo

RUTAS/PROCESOS

— Operaciones Estandar

— Operaciones Subcontratadas
— Rutas/Procesos Alternos

— Reportes

ROLL- UP
— Roll-up de tiempo estimado acumulativo




-
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ES LALISTA DE OPERACIONES'Y
PASOS QUE SE REQUIEREN PARA
MANUFACTURAR UN ARTICULO .




SECUENCIA DE OPERACIONES PARA OBTENER

UN PRODUCTO. INFORMACION Y CONTROL
EN TERMINOS DE BATCH (LOTE).

© 0 0

TECNOWARE



REQUISITOS PARA LA

PARAMETRIZACION



REQUISITOS

« (COmo esta organizada la planta?
e« COmo fabrica sus productos?

« COmo contabiliza su produccion?
 Qué areas tiene la planta?

« Para establecer la Jerarquia:
 Departamentos

— Centros de Trabajo
« Maquinas




Definen la semana de trabajo estandar para un almacény
los centros de trabajo dentro de él.

Excepciones dentro del calendario normal, horas extras o
periodos de paro programados.

Base para la programacion de Manufactura.

Sistema programa las fechas de vencimiento de las
ordenes solo para dias de trabajo.
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CALENDARIO DE PRODUCCION

« Cada dia tiene una capacidad de produccion en horas.

« Crear un calendario para la planta, con el centro de trabajo
en blanco.

* Crear un calendario para la combinacion planta y centro de
trabajo, para los centros que determinen.




CALENDARIO DE PRODUCCION

36.2.5 MNTO al Calendario

almacén: | @
Centro Trabajo: @ Maguina: @

Cia Trabajo Horas
Dormingo: ]
Lunes:[]
Martes: ]
Migrcoles: []
Jueves:[]
Wiernes:[]
Sdbado:[]

Referencia:
Inicia:

Fin: Horas Diaria:

Positivo: Horas Extras
Negativo: Paros




DIAS FESTIVOS

36.2.1 MNTO Dias Festivos

e Se ingresan los dias festivos para cada almacen o en
general para la planta.

e Las Ordenes de Trabajo nunca venceran en los dias
festivos

Vil [ O D3 = =M Lomain

Almacén Fcha Feriado

4100 05/01/2006 Lunes CIa DEL TRABAID




Grupos de centros de trabajo similares.

Usados para organizar informacion y determinar las cuentas
contables.

Cada Departamento es configurado con una capacidad laboral
diaria.

La capacidad se captura manualmente sumando las
capacidades de todos los centros de trabajo y maquinas del
Departamento.

Todos los Centros de Trabajo deben pertenecer a un
departamento por lo que minimo debe existir uno.




DEPARTAMENTOS

14.1 MNTO Departamento

VI | O Departamento

Departamento: ADE|1| @
Zubcuenta Default: Zobreescribir:
Centro Costo Default: 300 Zobreescribir:

Descripoidpr-SoMERCTAL

Capacidad MQ: 8

Costo Produccian: 71010101 100

MO 74010101 100

Ind-var: 73010101 100

Cuenta Yariac Uso MO: 53100102 100
Cta Variac Tarif MO: 63100101 100
Wariacion Uso Indir-var: 63100104 100
Tsa Variac Indirec-Yariab: 63100105 100

-’ b

Suma de la capacidad de los Centros de Trabajo

Utilizado por CRP (Planeacion de
Requerimientos de Capacidad) para calcular la
capacidad durante un periodo
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Es el area de produccion con una o0 mas
personas/maquinas, los cuales tienen la misma capacidad
y tarifa y realizan las mismas tareas especificas.

Cuentas contables correspondientes al Departamento al
gue pertenezca.

Se especifica una maquina, solo si hay mas de una
maquina en el centro de trabajo.

Cuando se especifican los Cddigos de Maquina, cada
operacion tiene que ser asignada a una Maquina en
particular
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CENTROS DE TRABAJO

A- Centro de Trabajo -
B- Centro de Trabajo - Maquina ,(\:qu'_z:'\ﬁp Ic\:ﬂgqﬁngp
C- Centro de Trabajo (Maquinas) m (1:oT:|v||EaT4p'

CUANDO SE DIFERENCIAN LOS CENTROS DE TRABAJO :
» Maquinas destinadas a diferentes articulos
» Tasa de produccion diferentes
» Tarifas diferentes de mano de obra, alistamiento e indirect 0S.
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CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

stem Domain (cop)

Centro Trabajo: Curl Maguina:

Descripoian: GE
Departamento: B101 iad MAaQ. PAPELERA 1
Trmpo Cola: 0.0

Tiempo Espera: 0.0

Mag Op: 1
Zuadrilla Prep: 0.00 Tarifa Prep: 0.00
Cuad Crr: 3.000 Tarifa MO 4,850.00
Maquinas: 0.000 Tasa Ind-var MO 0.00
Tarifa IV Mag: 0.00 Porcent Ind-% MO 0.00%

-
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CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

e Centro de Trabajo: Codigo de identificacion.

 Maquina: Dejar la maquina en blanco si solo hay un tipo
de maquina en el centro de trabajo. Si hay multiples tipos
de maquinas, identifiguelas usando el mismo ID del
centro.

 Departamento: Se debe asignar cada centro de trabajo a
un departamento.

« Descripcion




CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

stem Domain (cop)

Centro Trabajo: Curl Maguina:

Descripoian: GE

ﬁnp:r‘l‘:mnni‘n' Bi0d EE} MJ![Q PADELED & 1

Trmpo Cola: 0.0
Tiempo Espera: 0.0

AU T
Zuadrilla Prep: 0.00 Tarifa Prep: 0.00
Cuad Crr: 3.000 Tarifa MO 4,850.00
Maquinas: 0.000 Tasa Ind-var MO 0.00
Tarifa IV Mag: 0.00 Porcent Ind-% MO 0.00%

-

i

TECNOWARE



CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

 Tiempo de Cola: Tiempo en horas decimales, que gasta
normalmente una tarea en este Centro de trabajo antes
de que se prepare y procese.

 Tiempo Espera: Tiempo en horas decimales, que gasta
normalmente una tarea en este centro de trabajo después
de que se ha terminado el procesamiento.




CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

Tiempo de Tiempo
Cola de Espera

Tiempo en Tiempo de
la cola Espera

Tiempos son independientes de la cantidad que se pr  ocese.




CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

stem Domain (cop)

Centro Trabajo: Curl Maguina:

Descripoian: GE

Departamento: B101 @ MAaQ. PAPELERA 1
Trmpo Cola: 0.0

Tiempo Espera: 0.0

Mag Op: 1
Zuadrilla Prep: 0.00 Tarifa Prep: 0.00
Cuad Crr: 3.000 Tarifa MO 4,850.00
Maquinas: 0.000 Tasa Ind-var MO 0.00
Tarifa IV Mag: 0.00 Porcent Ind-% MO 0.00%

-
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14.5 MNTO Centro de Trabajo

« Mag/Op: Numero de magquinas que pueden trabajar al
Mismo tiempo para procesar una operacion.

— Tiempo ejecucion/Maq/OP (Programacion).
— Mdltiples operadores en una sola maquina.

Maq/Op = 10

-
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CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

stem Domain (cop)

Centro Trabajo: Curl Maguina:

Descripoian: GE

Departamento: B101 @ MAaQ. PAPELERA 1
Trmpo Cola: 0.0

Tiempo Espera: 0.0

Mag Op: 1
Zuadrilla Prep: 0.00 Tarifa Prep: 0.00
Cuad Crr: 3.000 Tarifa MO 4,850.00
Maquinas: 0.000 Tasa Ind-var MO 0.00
Tarifa IV Mag: 0.00 Porcent Ind-% MO 0.00%
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CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

e Cuadrilla Preparacion: Numero de personas que se
requieren para el alistamiento.

e Cuadrilla Corrida: Numero de personas requeridas para el
funcionamiento.

 Maguinas: NUmero de maquinas o personas en el centro
de trabajo.

Capacidad total centro de trabajo = Horas de trabajo * # de maquinas




CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

Cuadrilla Prep
Cuad Crr

Maquinas

Centro Trabajo:

Departarmento:
Trpo Cola:
Tiempo Espera:

Mag Op:

Descripoion: |G

Tarifa IV Mag

mMaquina:

MaQ., PAPELERA 1

Tarifa Prep: 0.00
Tarifa MO 4,550.00

Tasa Ind-war MO 0,00
Porcent Ind-% MO: 0.00%

-
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CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

 Tarifa Preparacion: Tarifa promedio de mano de obra
pagada por hora para el alistamiento del centro de trabajo.

 Tarifa Mano de Obra: Tarifa promedio de mano de obra
pagada por hora para realizar el proceso de fabricacion en
este centro de trabajo.

« Tarifa Indirecto Maquina: Tarifa de indirecto variable por
hora aplicable al tiempo de corrida y alistamiento de
maquina en el centro de trabajo.




CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

stem Domain (cop)

Centro Trabajo: Curl Maguina:

Descripoian: GE

Departamento: B101 @ MAaQ. PAPELERA 1
Trmpo Cola: 0.0

Tiempo Espera: 0.0

Mag Op: 1
Zuadrilla Prep: 0.00 Tarifa Prep: 0.00
Cuad Crr: 3.000 Tarifa MO 4,850.00
Maquinas: 0.000 Tasa Ind-var MO 0.00
Tarifa IV Mag: 0.00 Porcent Ind-% MO 0.00%

w W W
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CENTROS DE TRABAJO

14.5 MNTO Centro de Trabajo

« Tarifa Indirecto Mano Obra: La tarifa de mano de obra
Indirecta variable por hora aplicable tanto al tiempo de
preparacion como de corrida en este centro de trabajo.

* % Indirecto M.O.: El porcentaje del costo de mano de
obra aplicable tanto al costo de preparacion como de

corrida en este centro de trabajo.







Menid Principal

w Manufactura
 FHutas/Centros de Trabajo
[ w tend de Rutas |
MMNTO Rutas

MMTO Rutas (Basado en Tarifa)
COMS Rutas

REF Rutas

Copia de Rutas

Actualizar Huta

Costeo Roll-Up de Rutas

REF Costeo de Rutas

REF Costeo Rutas par Articulo
Calculo Costo de Operacidn
Explorar Costo Cperacidn

REP Costo de Operacion
MMNTO Tarifa de Pago Real
MANT Codigos Ingresos FHeales
BarrarfArchivar Rutas
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RUTAS

« Codificacion.

e ¢COmMo se hace un producto ?
« ¢Cuanto tiempo toma hacerlo ?
o ¢Cuanto podria costar ?

 Numero de operaciones.




RUTAS

Rutas / Procesos

El tiempo de corrida en
las RUTAS es por unidad
0.5H por 1 Unidad
O basado en la tarifa

TELA SULZER . . 5un/H

RUTASY PROCESOS
SON UTILIZADOS
EMPAQUE PARA EL COSTEO
DE MANO DE OBRA
DEL PRODUCTO

BOBINAS . . El tiempo de corrida en

Enconar Rebobinar los PROCESOS
es por lote.




RUTAS

Cada ruta o proceso consiste en una 0 mas operaciones.
Por lo comun el Cdédigo Ruta es el nUmero de articulo del
articulo manufacturado.

Puede ser diferente para rutas alternas o para rutas o
procesos similares en diferentes almacenes.

El tiempo de ejecucion de produccion se puede expresar
en horas por unidad o en unidades por hora.
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RUTAS

Operaciones

e Cada ruta o proceso Iincluye una serie de pasos
secuenciales que se identifican por el numero de la
operacion.

 Donde se consumen los materiales.

« Tiempos de ejecucion.

« Asignacion de maguina por operacion.

Base

10

A\ 4

Acople

Ensamble
Maq : 1
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KMenil Principal

w Manufactura

w Rutas/Centros de Trabajo
? Mend de Rutas

? Mend de Rutas Alternas
# Mend Centro Trab/Rutas
Estandar

MMTO Departamento
Explorar Departarento
REF Departamento

BAMTO Centro de Trabajo
Explorar Centra de Trabajo
FEF Centro de Trabajo

MMTO Operaciones Estandar

Explarar Operaciones Estandar
REF Operaciones Estandar
MMTO Comentario Maestro
Fermitit MMNTO Ruta PCC
COMS Departarmento

-
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OPERACION ESTANDAR

e Se usa cuando se incluye la misma operacion en las
rutas de diferentes articulos.

e Cualquier cambio en una operacion estandar se vera
directamente reflejado en las rutas ingresadas
después de éste.

RUTA 1
RUTA 2




OPERACION ESTANDAR

14.9 MNTO Operaciones Estandar

Qperacion Estandar; 100

Descripcidn: [SGlEpety (s g {njuF:,
Centra Trabiaja! 050 @
Maquina: @
Tiempo Preparacidn: 0,002
Tiempo de Ejecucidn: 0.0005
Tiernpo de Mov; 0.0
Porcentaje de Rendimiento: 100,00%
Cod Herram:
Proveedor: @
Operacion de Contraliw
Yalor Inventario: 0,00
Costo Subcontrato: 0,00
TE Subcontrato: 0
Unid Traslape: 0

Comentarios;
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OPERACION ESTANDAR

Cadigo Ruta: 1001-11

Qperacidn: 10

Cperacion Estandar:
Centro Trabajo:
Maguina:
Descripcidn:
Magquinas por QOperacidn:
Unid Traslape:

Trnpo Cola:

Tiempo Espera:
Tiempo Preparacion:
Tiempo de Ejecucian:
Tiempo de Maow:
Fecha de inicio:

Fh Finl:

Porcentaje de Rendimiento:

Masa en cuadros

Fecha de inicio:
100
050 P

P

EMPACAR INDIVIDUAL

EMPAQUE vUPI

Fch Finl:

‘M

0
:1.00
:15.00

:0.00
1 0.00
O

1 Qperacian de Control
] TE Subcontrato:
0.0 Cuadrilla Prep
0.0 Cuad Crr
0.002 Cdd Herram:
0.0005% Provesdor:
0.0 Valor Inventario
Costo Subcontrato
Comentarios

100.,00%:

L= =
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RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

Codigo Ruta: 1-10013

Qperacidn; 10 Fecha de inicio: Fch Finl:
Cperacion Estandar:
Centra Trabajo: 1001-50 Cortadoras

Magquina:

Descripoian:

Maguinas por Operacian; 1 Operacion de Control:w
Unid Traslape: 0 TE Subcontrato; 0
Trmpo Cola: 0.0 Cuadrilla Prep; 0.00
Tiempo Espera: 0.0 Cuad Crr: 1.00
Tiempo Preparacian: 0.0 Cad Herram: @
Tiempo de Ejecucian: 0.0 Froveedor: @
Tiempo de Mow: 0.0 Yalor Inventario: 0.00
Fecha de inicio: H Zosto Subcontrato: 0.00
Fch Finl: H Comentarios:

Forcentaje de Rendimiento: 100.00%
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RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

Tiempo Tiempo de Tiempo

Preparacion Ejecucion

de
Movimiento

Preparacion : Tiempo de preparacion del centro de trabajo, para realizar la operacion.
Tiempo independiente de la cantidad de la orden.
Costo Prepar : Tarifa Prepar CT * Tiempo Preparacion.

Ejecucion : Tiempo en fabricar una unidad del producto.
Costo MO : Tarifa MO CT * Tiempo Corrida.

Movida : Tiempo que se mueve el trabajo de una operacion a la siguiente.
Es independiente de la cantidad de la orden.

-

i

TECNOWARE



RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

Codigo Ruta: 1-10013

Qperacidn; 10 Fecha de inicio: Fch Finl:
Cperacion Estandar:
Centra Trabajo: 1001-50 Cortadoras
Magquina:
Descripcidn: |
Maguinas por Operacian; 1 | Operacion de Control:w |
Unid Traslape: 0 | TE Subcontrato; 0
Trmpo Cola: 0.0 Cuadrilla Prep; 0.00
Tiempo Espera: 0.0 Cuad Crr: 1.00
Tiempo Preparacian: 0.0 Cad Herram: @
Tiempo de Ejecucian: 0.0 Froveedor: @
Tiempo de Mow: 0.0 Yalor Inventario: 0.00
Fecha de inicio: H Zosto Subcontrato: 0.00
Fch Finl: H Comentarios:
Forcentaje de Rendimiento: 100.00%
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RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

 Unidades de Traslape: Numero de unidades que deben ser
completadas en esta operacion antes de que puedan
comenzar la siguiente operacion.

 Porcentaje de Rendimiento
— Porcentaje de calidad aceptable en una orden de
manufactura.

— Permite calcular los recursos adicionales (Tiempo de
Centro de Trabajo y Componentes) que se requieren
para fabricar el articulo.




RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

e Rendimiento del Articulo

_’@_’ _’® Rendimiento del

Rend. % Rend. % Rend. % Rend. % Articulo
Opl X Op2 X Op3 X Op4

90% 100% 95% = 85.5%




RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

90% 100% 95% = 85.5%

Articulo X p1/10/03 01/11//03 pP1/12/03 01/13/03 |01/14/03

Prondstico 100 200 115 230 300
Requerimientos
Adicionales 16 33 19 37 49
Ordenes
Planeadas 116 233 134 267 349

Ordenes planeadas = (Prondsticos/(Rend.
Articulo%o)
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RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

. Operacion de control (milestone):

— Especifica si en esta operacion se reporta la ejecucion haciendo
una postdeduccion de esta y todas las operaciones anteriores
hasta la pasada operacion de control que se tuvo.

— Permite definir puntos significativos durante el proceso para
hacer el reporte.

— Reporte de costos.




RUTAS

14.13.2 MNTO Rutas (Basado en Tarifa)

Cddigo Ruta: UT331 BOBINA DE 90 GR * 50 CM

Cperacidn: 10 Fecha de inicio: Fch Finl:
Operacion Estandar:
Centro Trabajo: CTwl Maquina Papelera 1
Maquina:

Descrip: Producir Papel

Maquinas por Operacian: 1 Dperacidn de Control: v
Unid Traslape: 0 TE Subcontrato: 0
Trapo Cala: 0.0 Cuadrilla Prep: 0.00
Tiermpo Espera: 0.0 Cuad Crr: 1.00
Tiempo Preparaciaon; 0.0 Cod Herrar: @
—| Tarifa Produccian pfHora: 5.0 I Proveedor: @
Tiempo de Maw: 0.0 Valor Inventario: 0.00
Fecha de inicio: = Costo Subcontrata: 0.00
Fch Finl: = Comentarios: W

Porcentaje de Rendimiento: 100.00%

Cuantas unidades
por hora?

\ 4
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OPERACIONES SUBCONTRATADAS

« Operaciones que son realizadas por un
proveedor externo a la compania

e Se define un Departamento por subcontrato.

» Se define un centro de trabajo para cada tipo
de operacion de Subcontrato o Proveedor,
dejando los costos en cero.




RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

Codigo Ruta: 1-10013

Qperacidn; 10
Cperacion Estandar:
Centra Trabajo:
Magquina:
Descripoian:
Maguinas por Cperacion:
Unid Traslape:
Trmpo Cola:
Tiempo Espera:
Tiempo Preparacian:
Tiempo de Ejecucian:
Tiempo de Mow:
Fecha de inicio:
Fch Finl:

Faorcentaje de Rendimiento:

1001-50

0.o
0.o
0.o
0.o
0.o

100.00%

Fecha de inicio: Fch Finl:

Cortadoras

Operacion de Control: s
TE Subcontrato: 0
Cuadrilla Prep; 0.00
Cuad Crr: 1.00

Cad Herram: @
Froveedor: @ |
“Yalor Inventario: 0.00
H Zosto Subcontrato: 0.00
H Comentarios:
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RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

« TE de subcontrato: Numero de dias que toma el
subcontratista en realizar la operacion.

 Proveedor: Codigo del Proveedor de la operacion
subcontratada.

« Costo de Subcontratacion: Costo por unidad, no por
operacion, ni por lote.




RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

Cddigo Ruta: UTOO3 PAPEL KRAFT 90%50

CQperacian: 10 Fecha de inicio: Fch Finl:
Cperacion Estandar:
Centro Trabajo: Cwrl Maquina papeleral
Maguina:

Descripcidn: Cbnver‘tir en papel

Maguinas por Operacidn: 1 Operacidn de Control:
Unid Traslape: 0 TE Subcontrato: 0
Trpo Cala: 0.0 Cuadrilla Prep: 0.00
Tiernpo Espera: 0.0 Cuad Crr: 3.00
Tiempo Preparacion: 0.0 Cod Herram: @
Tiernpo de Ejecucidn: 0,000086 Proveedor: @
Tiempo de Mav: 0.0 valor Inventario: 0,00
Fecha de inicio: 2 Costo Subcontrato: 0.00
Fch Finl: = Comentarios:

Porcentaje de Rendimiento: 100.00%

art WIP: | @ Mover Sig Operacian iy’
Qrden Compra: @ Reporte Autorm MO
Lin.: 0
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RUTAS

14.13.1 MNTO Rutas

« WIP Art: El cédigo del articulo que es subcontratado.

 Orden de Compra: Numero de Orden de compra para la
operacion subcontratada.

 Linea: Linea en la orden para la compra de la operacion
subcontratada.




RUTAS

14.13.3 CONS Rutas

Zoadigo Ruta; TPOOS
Efectiva: 11/17/2006 HE

Cadigo Ruta: TPOOS
Efectiva: 11/17/06

Op Centro Trabaljo

TELAE SULZEE

TELAR SULZER

Salida: scrall

W W

Salida: scroll

10 TCWlo URDIDORA
ORI IR

20 TCwll TELARES SULZER
TEJEE TELAER

Tiempo Ejec Mowrid Fend
0.0001s8 0.0 100.00%
0.o0o2 0.0 100.00%
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RUTAS

14.13.6 Copia Rutas

Zodigo de Ruta Fuente: 20004 ;j
Operacian: F) A
Ciadigo de Ruta - Destino: 50004 ,Q

rwrocp.p 2+ 14.13.6 Copia de

System Domain

Op Descripocian Ctr Trah

10 CONDIMENTAR TOCINETA 040 Frep
Crr
HMowver

Fin de Beporte

TOZIMETA COMDIMENTADE

Rutas

0.0
0.00336
0.0

Salida: scrall

10 Batch:
W W

Fcha: 05708/06
Tiempo: 14:46:23

TECNOWARE



RUTAS

Actualizar Rutas

» Si se realizan cambios en las operaciones estandar o en los
centros de trabajo, las rutas no se actualizan automaticamente.

« Se actualizan los cambios en las rutas a través de la opcion
Actualizar Ruta

» Revisar antes de realizar el cambio, para verificar

DEBE ESTABLECER PARAMETROS DE SEGURIDAD DE
ACCESO PARA EVITAR MODIFICACION POR USUSARIOS
NO AUTORIZADOS




RUTAS

14.13.6 Copia Rutas

Zodigo de Ruta Fuente: 20004 ;j
Operacian: F) A
Ciadigo de Ruta - Destino: 50004 ,Q

rwrocp.p 2+ 14.13.6 Copia de

System Domain

Op Descripocian Ctr Trah

10 CONDIMENTAR TOCINETA 040 Frep
Crr
HMowver

Fin de Beporte

TOZIMETA COMDIMENTADE

Rutas

0.0
0.00336
0.0

Salida: scrall

10 Batch:
W W

Fcha: 05708/06
Tiempo: 14:46:23
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( Ruta NUmero 1

Ruta NUmero 2

10 20 30




RUTAS ALTERNAS

Rutas Alternas

» Articulo que se puede producir en diferentes centros
de trabajo.

 Diferentes operaciones, centros de trabajo,
maquinas.

e Mantenimiento Rutas Alternas




RUTAS ALTERNAS

Practica Rutas Alternas

DEFINIR
LA RUTA

ALTERNA

MODIFICAR
ORDENES

DE MANUFACTURA

-
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RUTAS ALTERNAS

Practica Rutas Alternas

Define la Ruta
(14.13.1)

Cédigo Ruta: PO0O1Z

Cperacion: 10 Fecha de inicia:

Cperacidon Estdndar:

Centra Trabajo: CW1 Maquina papeler Mumero articulo: UTO02 &lmacén: B100
Maquina: Descripeién: PAPEL HIG. NUBE 3 Dibujo:
Descripoidn: Convertir en papel .
Tipo:
Maguinas por Operacidn: 1 Operacidn . .
1 P P P Unidad de Medida: KG Status: AC

Unid Traslape: 0 TE =
Trmpo Cola: 0.0 Cua

Tiempo Espera: 0.0

Tiempo Preparacidan: 0.0 C

Codigo Ruta: PO0L1Z
Tiempo de Ejecucion: 5 . .
Lista Materiales: UTO0Z @

Tiempo de Mow: 0.0

Fecha de inicio:

Fch Finl:

Porcentaje de Rendimiento: 100.00%:

Orden Trabajo: 400367 ID: 377569

Nurners articulo: UTO02 PAPEL HIG. NUBE 3 ASlgna Ia ruta alterna

Tipo:

Almacén: B100 (14- 15-1)

A - I Z d - Cantidad Ordenada: 100.0| Fecha Orden: 12/09/2005 B
Slgna e CO Igo Cantidad completada: 0.0 Feha Liberac: 12/09/2005 B
Cnt Rechazad: 0.0 wencido: 12/09/2005 B
de Ia ruta alterna Status Orden Trah:|F almacén: B100 2]
»
Wentas/Trabajo: @ adiga Ruta: POO12 @

en eI M NTO Orden Proveedor: @ LDMACAd Farmula: @
% Rendimiento: 100.00% T

de Trabajo (16.1) \'V/

Comentarios: Postvariaciones en SFC:W/
-
(X L E R

TECNOWARE




Calculo de cuanto cuesta producir un articulo.

Tiempo que toma su manufactura.
Backflush.
Calculos de carga por Centro de Trabajo/Dpto.

Retroalimentacion control de piso y/o programas del
modulo de repetitiva.




PROCESOS




Definicion del codigo.

¢, Donde es fabricado el articulo ?
¢, Como se realiza?
¢, Cuanto tiempo toma producirlo ?

¢, Cuanto podria costar ?




PROCESOS

15.13 MNTO Definicion de Procesos

Cadigo Ruta:

QJperacion:

Fecha de inicio:
Cperacian Estandar;
Centro Trabajo:
Maquina:
Descripcion:

! Maqguinas por Operacian;
Unid Traslape:
Trnpo Cola:

Tiempo Espera:
Tiempo Preparacion:
Trnpo CrefiZnt Lote:
Tiempo de Moy:
Fecha de inicio:

Fch Finl:

uT100
ho

&
ey

Rebobinado Higiénico
1

3

0.0

0.0

0.0

1.9637

0.0

Papel Higieni

co Mube Bla

Cantidad Lote: 100.0

Pz

Fch Finl

Rebobinadora de Higiéni

c

Qperacion de Contral;

TE Subcontrato:

Cuadrnlla Prep
Cuad Crr

% Rendimiento

0

+ 0.00

v 1.00

P 100.00%:

Cod Herram:

Proveedar:

Costo Subcontrato:

0.0a

Carmentarios;

TECNOWARE



PROCESOS

15.16 COPIA Definicidn de Procesos

Cadigo de Ruta Fuente: U201
Qperacidn: Y Zant Lote: 1.0
Cadigo de Ruta - Destino: Uz014

Salida: scrol| @
1D Batch: j

Permite copiar el proceso de un Codigo a otro
Codigo, y todas las operaciones deseadas de ese
Caodigo.




PROCESOS

15.14 CONS Definicion de Procesos

Cadigo Ruta: UT100 @ Papel Higienico Nube Bla
Efectiva: 12/14/2005 B
Cant Lote; 100.0 PC Saliday SCROLL
—
rodig.p 2+ 15.14 COHS Definicion de Procesos 12714705
Cadigo Euta: UT100 FPapel Higienico Nube Ela
Efectiva: 12/14/05
Cant Lote: 100.0 FC Salida: 3CEOLL
Op Centro Trabaijo Inicio Preparaci Momrid Subcontrato
10 TCW? Rebobinadora de Hig o.0 0.0 o.o0
Rehobinado Higiénico 1.964
20 TCWES Corte ¥ Empadgque o.0 0.0 o.o0
Corte v Empagque Higiénic 0.56




