PLANEACION

MFG/PRO




Objetivos

Revisar conceptos relacionados con la planificacion de
compras y manufactura.

Relacionar conceptos (estructuras,rutas, ordenes de
trabajo, requisiciones) con el modulo de Planeacion.

Comprender la l6gica tras el algoritmo de MRP.

Implementar y estar en capacidad de wusar las
herramientas de planeacion en QAD.
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Agenda

Requerimientos previos
Conceptos Basicos
Prondstico

Plan Maestro (MPS)
MRP

RCCP

CRP

.-
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Requerimientos previos

Listas de materiales
Centros de trabajo
Rutas de fabricacion
Politicas de planeacion
Calendario de planta
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Calendario

Mantenimiento Calendario (36.2.5)

Almacén: TO001 | TESICOL
Centro Trabajo: Maquina:
Dia Trabajo Horas
Dt 0 , Semana de trabajo
Lunes:V/ 8.00 g ,
Martes: o/ 8.00 estandar.
Miércoles: v/ g.00
Jueves:y/ 8.00
Viernes: v/ 8.00
Sdbado: 0.00
Excepciones al
Referencia: > .
friia: Calendario Normal.
Fin: Horas Diaria: :
T
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Definiciones y conceptos

T
1 1,7-7"‘
\Y/
' A /
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Planeacion

Planeacion de Produccion:

Es un proceso de analisis que busca anticiparse a los requerimientos de mediano y
largo plazo para ejecutar de manera eficaz y eficiente los objetivos que se ha propuesto
la compania.

Planeacion de demanda independiente (Plan Maestro):

Se realiza la planeacion de articulos terminados o intermedios criticos, como
respuesta a una demanda real o pronosticada

Se puede determinar en forma global si los recursos criticos son una restriccién, con el
RCCP (Rough cut capacity planning)

Planeacion de demanda dependiente (MRP):

Creacién de ordenes para los componentes que son necesarios para soportar el plan
maestro.

Con el CRP (capacity resource planning) se puede determinar el nivel detallado de la
ocupacion de los recursos de maquina y si es posible llevar a cabo el plan. ;
'/
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Clasificacion de la demanda

Demanda Independiente:
Productos Terminados

Demanda Dependiente:
Productos en proceso
Materias Primas
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Proceso de Planeacion

PRONOSTICO

MPS

Tiempos de ejecucion
Estructuras de

Producto
Politicas de

MRP >

Planeacion

CRP

\ 4

A 4

Ordenes de
Manufactura

Requisiciones de
Compras

Centros de Trabajo
Rutas de Fabricacion
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Proceso de Planeacion

Pronéstico: Estima la futura demanda para una articulo,
el prondstico va en funcion de las ventas.

El Prondstico y las Ordenes de Venta introducen la
demanda independiente en MFG/PRO.

MPS: El Plan Maestro determina cuales articulos fabricar,
cuanto producir y cuando se necesitan las ordenes.

RCCP: Plan de Recursos verifica que haya suficiente
capacidad de los recursos claves requeridos para ejecutar
el plan.
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Proceso de Planeacion

MRP: Algoritmo de Planeacion que calcula los
requerimientos de material usando: Estructuras,
Estados del Inventario, MPS.

CRP: Calcula la carga de trabajo por Departamento,
Centro de Trabajo y Maquina.

DRP: Balancea la oferta y la demanda de los
articulos entre almacenes. Determina requerimientos
entre almacenes y los distribuye. —
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Pronostico

AW/
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Pronostico

Menua Principal

v Manufactura

» Estructuras Producto

> Rutas/Centros de Trabajo
> Fdrmula / Proceso

> Ordenes de Trabajo

> Control de Piso

> Repetitiva

> Admdn de Calidad

|> Pronastico / Plan Maestro |
> Plan Regmnts Mtrial

> Plan Ramt Capacidad
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Pronostico

CUAL ES LA DEFINICION DE PRONOSTICO ???

Corresponde al numero de unidades proyectadas que se

espera despachar para cada uno de los articulos.

CUAL ES EL OBJETIVO DE PRONOSTICO ???

Desarrollar el Plan Maestro de Produccion.
Generar Requerimientos de Materiales.

Planear para dar cumplimiento a los pedidos de los
clientes.

\'/
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Pronostico

Pronostico de Despachos.
Estimado de la demanda futura de un articulo.
Demanda Independiente.

Creado usualmente para productos terminados y
productos intermedios criticos.

Se efectua por articulo, almacén/bodega
Despachos esperados por semana.
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Pronostico

Entrada al MPS/MRP, junto con las ordenes
confirmadas de ventas

MRP planea para un periodo las ventas mas el
remanente neto del prondstico.

Remanente Neto del prondstico (prondstico no
vendido en cualquier periodo)

Por metodologia, el pronostico no se modifica
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Pronostico

Prondstico
Producto Terminado

Plan
Maestro

|

MRP

1 I— .

TECNOWARE




Pronostico

Mantenimiento Pronéstico (22.1)

Articulo: UT001 Almc: U1000 Afio: 2006

i |

sm Prondst sm Prondst sm Prondst sm Prondst

01/02/2006| 04/03/2006 100 07/03/2006 0 10/02/2006 O

01/09/2006| 0O 04/10/2006 0 07/10/2006 0 10/09/2006 0

01/16/2006| O 04/17/2006 0 07/17/2006 0 10/16/2006 0O

01/23/2006| O 04/24/2006 0 07/24/2006 0 10/23/2006 0O

01/30/2006| O 05/01/2006 0 07/31/2006 0 10/30/2006 0

02/06/2006| 100 05/08/2006 0 08/07/2006 O 11/06/2006 0

02/13/2006| 120 05/15/2006 0 08/14/2006 0 11/13/2006 0

02/20/2006| 130 05/22/2006 0 08/21/2006 0 11/20/2006 0

02/27/2006| 140 05/29/2006 0 08/28/2006 0 11/27/2006 0

03/06/2006| 150 06/05/2006 0 09/04/2006 0 12/04/2006 0

03/13/2006| 130 06/12/2006 0 09/11/2006 0 12/11/2006 0

03/20/2006| 120 06/19/2006 0 09/18/2006 0 12/18/2006 0 :

03/27/2006| 110 06/26/2006 0 09/25/2006 0 12/25/2006 0 ||
| Total 1,000 Total 100 Total 0 Total 0 . .

OO | AW/
e
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Consumo del Pronostico

Consumo del prondstico es el proceso de reducir el
pronostico proyectado por el monto de las ordenes
de venta confirmadas.

El prondstico y las ordenes de ventas contribuyen a
la cantidad total de la demanda.

Pronodstico neto es igual al prondstico menos las
ordenes de venta confirmadas.

Si las ordenes de venta son iguales o exceden el
pronostico, el prondstico neto es cero.

v/
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Consumo del Pronostico

Controlado a nivel de 6rdenes de ventas.
Permite consumir pronostico no vendido.

Si se activa, las ordenes de venta se restan del
pronostico y el resultado es la entrada a
MPS/MRP; de lo contrario se suman.

Pronostico Neto : Prondstico — Ventas
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Consumo del Pronostico

Sem 1 Sem2 |[Sem3 [Sem4 [Sem5 |Sem6 |Sem7
Prondstico 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
oV 50 60 150 90 130 0 120
Neto 50 40 0 10 0 100 0
MRP 100 100 | 150 | 100 | 130 | 100 | 120
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Consumo hacia adelante/atras

Si se vende mas de lo que se pronostica en un periodo, el
sistema verifica si hay Prondstico no vendido en periodos
pasados y futuros antes de generar una orden de
manufactura.

Definir el numero de periodos hacia adelante y hacia atras
que el sistema debe revisar antes de generar ordenes de
manufactura.

Consume pronodstico de acuerdo con la parametrizacion
del usuario

Periodos hacia adelante / Periodos Hacia Atras.

v/
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Consumo hacia adelante/atras

Las ventas confirmadas consumen el prondstico
de la semana en la que se deben entregar.

El periodo del consumo del prondstico se puede
ampliar con un numero de semanas antes y/o
después de la fecha de entrega.

Va consumiendo un periodo hacia atras, uno
hacia delante y asi sucesivamente hasta
completar la orden.

v/
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onsumo hacia adelante/atras

Numero de periodos para el consumo hacia adelante

y hacia atras se define en el Archivo de Control de
Ventas (7.1.24)

Calcular Flete por Almac:v/
Comis en Margen no Yntas:
Reten Ords Sobre Limite Créd:y/

Cta Interés Devengado OV: 4500 9 Q
Cuenta Interés Aplicado OV: 1280 P Q
Tabla Prec Requerida: Confirmac Batch Autom:

Tabla Desc Requerida:

Variar Fch Precio por Lin OV: Confirmacién ID Batch:
Monto Embarque Minimo: 0 Confirm Impresora:
Editar Defaults BI OW: Fact Pend Actualiza BI:
Actualiz Devols BI OV
Consumo Prondstico Embarg Batch Autom:
Consumo Adelante: 2 1D Batch Embarque:
Consurno Atrds: 2 Impresora Batch Embarg:
Verif Promero Num Art Cliente: Usar C4d Carg Var Lista Carga OV:
Cddigo Cargos Gravables[1]: 10 Céd Cargos noGravable 1: 30
Cddigo Cargos Gravables[3]: 40 Céd Cargos noGravable 3:

Cédigo Carqgos Gravables[2]: 20 Céd Cargos noGravable 2: '
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Consumo hacia adelante/atras

Consumo hacia delante =1 / Consumo hacia atras = 1

Sem 1 Sem2 |[Sem3 [Sem4 [Sem5 |Sem6 |Sem7
Prondstico 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
oV 50 60 150 90 130 0 120
Neto 50 0 0 0 0 50 0
(40) (10) (100)
MRP 100 100 | 150 | 100 | 130 | 100 | 120
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Demanda Anormal

Pedidos que no se tienen contemplados en el
pronodstico debido:

Cambio abrupto en las condiciones del mercado.

Ventas no esperadas recibidas (cambios
ambientales, desastre natural).

No consume pronaostico.

Se define en el momento de crear la Orden de
Venta.
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Demanda Anorma

Mantenimiento Orden de Venta (7.1.1)

Orden: S010487 VYendido: 001 Frmto Ptd S/M:Solo
Partida Ord Vtas
;Ln Numero articulo Cant Ord UM  Precio Lista Dscto Prec Neto

1 P 0.0 0.00 0.0 0.00
Desc: Cuenta Ventas:
Ubi: almc: Cta Dscto:

Cost: Confirm:[] Int Térm Crédito:

Lote/Serie: Requerid: Tipo Emb:

Cant Asig: Prometid: Conversidn UM:

Cnt Selecc: Vencido: Cons Prondst:[7] ’_

Cnt Embarcada:
Cant a Fact:
Vendedor[1]:

Cormision 1:

Fcha Evaluac:
Fech Precios:
Maltiple:[]

Categoria:

Detall Asign:[]
Gravable:[]]
Lista Flete:
Precio Fijo:[]

Crmnts:[]

Consume
Prondstico = NO

\W,
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Demanda Anormal

Mantenimiento Hojas Trabajo Pronodstico (22.2)

Articulo: TTOO1 Almc: TO0O1 Afio: 2006

Semana Prondst Venta Anormal Pron Prod Pronds Neto
1 01/02/2006 0} 0 0 0 0
2 01/09/2006 1] 1] 1] 1] 1]
3 01/16/2006 1] 1] 1] 1] 1]
4 01/23/2006 1,000 0 1,000 0 1,000
5 01/30/2006 1,000 1] 1] 1] 1,000
6 02/06/2006 1,000 1] 1] 0 1,000
7 02/13/2006 1,000 1] 1] 1] 1,000
g 02/20/2006 1] 1] 1] 0 1]
9 02/27/2006 1] a 1] 1] 1]
10 03/06/2006 1] 1] 1] 0 1]
11 03/13/2006 1] 1] 1] 1] 0
12 03/20/2006 1] 1] 1] 1] 1]
13 03/27/2006 1] a 1] 1] 0

Totale 4,000 1] 1,000 0 4,000
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Demanda Anormal

Consulta Pronoéstico (22.3)

Articulo: JT001 O Alme: Uiooo P Inicio: 01/27/2006 [

BOLSA DE z2LB Salida: terminal

;-%Sm Inicio Prondst Cnt ¥Yendida Anormal Pron Prod Pronods Neto
152 12/25/2006 0 0 0 0 0
1,100 520 0 0 580

| PRONOSTICO NETO = PRONOSTICO — CANT. VENDIDA
580 = 1.100 - 520

AW/
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Demanda Estacional

Permite acumular iInventario a un nivel
determinado

La estacionalidad es |la necesidad de fabricar
Inventario antes de la demanda esperada.

Trabajar la demanda estacional evita que el MRP
emita mensajes de cancelacion o aplazamiento
de demanda para aquellos articulos cuya
demanda no es aparente.
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Demanda Estacional

Requerimientos para construir inventario.
Dia de la madre,
Navidad, etc..

Inventario No disponible para promesa
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Demanda Estacional

En la fecha deseada de despacho, la cantidad
Indicada debe ser 0, porque el requerimiento ha
sido completado.

El inventario solo es tomado en cuenta para
comprometer hasta la fecha de finalizacion del
requerimiento.
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Demanda Estacional

Mantenimiento Inventario Estacional (22.9)

_MNTO Inventario Estacional

System Domain (cop) . .

d’d‘ - ‘cx; o..e..::aéﬁ?a» S a\uxdﬁ'

Almacén: U1000 Planta 1 Unibol
Murero articulo: UT001 BOLSA DE 2LB

Fcha: 02/27/2006

Referencia: [delgle;

Inventario Temporada: UM: KG
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Demanda Estacional

Consulta Demanda Estacional (22.10)

22.10 Explorar Formacion Estacional (fcbr001.p) [ System Domain ] 01,/24,/06 11:57

>E

gﬂu_n]e[g articulo | Almacén Fcha Ref Inventario Temporada UM Descripcion

uTaot 1000 |02027/06  |PROMO | 30.0 KG |BOLSA DE 2LB.
\UTO0 L1000 |0306M06  PROMO | 30.0|KG |BOLSA DE 2LB
;umm L1000 |03M306 |PROMO | 0.0|KG [BOLSA DE 2LB
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Demanda Estacional

Consulta del resumen del programa maestro (22.18)

Pasado 01/23/06 01/30/06 02/06/06 02/13/06 02/20/06 02/27/06
0i/2z2/06 01/29/06 02/05/06 02/12/06 02/19/06 02/26/06 03/05/06

Pron Prod i o o u] u] u] o
Prondst u} 0 0 100 u} 0 0
Ordenes Vent (1] u] o u] a 520 u]
Reqg brutos u] u] o u] u] n} u}
Prog Maestro 10 1080 o 100 i} 520 30
Exist proy 10 1100 1100 1100 1100 1100 1130
Disp p promet 10 1090 o 100 (i} o u]
ATP acum 10 1100 1100 1200 1200 1200 1200
Formacion Ternp u} 0 0 0 u} 0 30

Pasado 03/06/06 03/13/06 03/20/06 03/27/06 04/03/06 04/10/06
03/05/06 03/12/06 03/19/06 03/26/06 04/02/06 04/09/06 04/16/06

FPron Prod u] u} u} a u] u} o
Prondst 100 150 130 120 110 100 u]
Ordenes Vent 520 u] u] o o u] u]
Reqg brutos u] o u] u] u] o o
Prog Maestro 1750 150 100 120 110 100 1]
Exist proy 1130 1130 1100 1100 1100 1100 1100
Disp p promet 1200 150 130 120 110 100 u]
Formacion Temp 30 30 0 u] u} 0 0 .

ATP acum 1200 1350 1480 1600 1710 1510 1510 {
‘ \

\W4
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Plan Maestro
de Produccion

(MPS)




Plan Maestro

Plan que dirige las plantas

|ldentifica cuando se necesita las ordenes vy
cuanto producir.

Provee la entrada para el MRP

Puntos Claves: Determinar qué articulos tienen
demanda independiente y cuales demanda
dependiente.
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Plan Maestro

El plan maestro determina:

» Cuales articulos programar
» Cuando se necesitan las Ordenes
» Cuanto producir
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Plan Maestro

Qué se debe fabricar ?
Articulos definidos con MPS.

Cuanto se debe fabricar ?
Cantidades sugeridos MRP.

Cuando se debe fabricar ?

Fechas sugeridas por MRP.
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Parametros MPS

Programacion Maestra: Si/No (1.4.7 / 1.4.17)

Determina cuales articulos tienen programacion
maestra.

Se parametriza S| para articulos con demanda
Independiente.
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Parametros MPS

Ordenes Planeadas : SI/No

Indica si MRP debe planear ordenes para este
articulo.

Trabaja en combinacion con Politica de Orden.

Si hay una politica y se planean las ordenes,
MRP planea ordenes si hay requerimientos netos

Si no hay politica, MRP no genera ordenes ni
emite mensajes de accion. Las ordenes deben
ser creadas manualmente.
.
A\
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Parametros MPS

Limite de Tiempo

Numero de dias dentro de los cuales MRP no debiera
hacer ninguna modificacion automatica al plan.

En este horizonte de tiempo MRP:
No crea ninguna orden planeada

Permite controlar en forma manual el programa
durante el periodo de tiempo determinado

Generalmente es el tiempo acumulativo de entrega.
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Parametros MPS

Mumero articulo: TTO03 Descripcidon: CORTAVIENTOS
Unidad de Medida: KG
Almacén: TOOD1
Datos Planeacion Articul
Prog Maestro:y/ Comprador/Planeador: NSR Fantasma:
Ordenes Plan:v/ Proveedor: p Orden Minima: 0
Lim Tiempo: S Almc OC: TOOD1 Orden Maximo: 0
MRP Req:[] orApra/Manufactura: M Orden Mdltiple: 0
ﬁ Politica Ord: POQ Tipo Configuacion: @ Rendim Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1.0 TE Ins: 0 Q TE Acum: 5 Tiempo Ejec: 0.0000012
Period Ord: 7 P Tmpo Est Manuf: 0 9 TE Cmp: 0 Prep: 0.000
Inv Segqur: 0 Tipo de TME: NO-TME P
Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING. 9 Proc TME auto:
Punto Reorden: 0 ATP de fami: Codigo Red: Q
Rev: Q Corr Secl: 93 Cédigo Ruta: Q
Politica Sda: v/ 2 o LDM/Céd Férm: 9]
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Parametros MPS

Operaciones MPS:

* Automatica
* Manual
* Asistida por Computador
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Parametros MPS

Automatico:
Plan Maestro = NO
Ordenes Planeadas = S

Articulos que no tienen demanda independiente.
El MRP genera ordenes planeadas para la
demanda dependiente de los productos.
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Parametros

Mumero articulo: TPOO1 Descripcidn: CINTILLAS 3rmm
Unidad de Medida: KG
Almacén: TO001

Datos Planeacion Articul

Prog Maestro: I Comprador/Planeador: NSR Fantasma: > Automético

Ordenes Plan:y/ Proveedor: 9) Orden Minima: 0
Lim Tiempo: 0 Almc OC: TO001 Orden Maximo: 0
MRP Req:[] Compra/Manufactura: M Orden Mdltiple: 0
Politica Ord: POQ Tipo Configuacién: @ Rendim Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1,000.0 TE Ins: 0 P TE Acum: 0 Tiempo Ejec: 0.00016
Period Ord: 7 Q Tmpo Est Manuf: 0 p TE Cmp: 0 Prep: 0.100
Inv Sequr: 0 Tipo de TME: NO-TME Q
Tiermpo Segur: 0 ATP forzado: NING. p Proc TME auto:
| Punto Reorden: O ATP de fami: Codigo Red: 9
| Rewv: Q Corr Secl: Q Codigo Ruta: Q
Politica Sda:v/ 2: P LDM/Céd Férm: TPEODL P
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Parametros MPS

Manual:
Plan Maestro = SI
Ordenes Planeadas = NO

MRP no genera ninguna orden planeada, pero
generara mensajes de accion sugiriendo que
ordenes crear. Es decision del programador
crear las Ordenes del Plan Maestro.
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Parametros MPS

Mumero articulo: TTOO01 Descripcidn: TELA TUBULAR EMBALADA
Unidad de Medida: KG
Almacén: TOD01

Datos Planeacion Articul

Prog Maestro: v/ Cormprador/Planeador: NSR, Fantasrma: > M a n u aI
Ordenes Plan: Proveedor: @ Orden Minima: 0
Lim Tiempo: 0 Almc OC: TODO1 Orden Maximo: 0
MRP Req: 4 Compra/Manufactura: L Orden Mudltiple: 0
Palitica Ord: POQ Tipo Configuacién: Q Rendim Base Op:y/
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1,000.0 TE Ins: 0 @ TE Acumn: 0 Tiempo Ejec: 0.0006
Period Ord: 7 9 Trnpo Est Manuf: 0 Q TE Crp: 0 Prep: 0.010
Inv Sequr: 0 Tipo de TME: NO-TME @
Tiempo Sequr: 0 ATP forzado: NING. @ Proc TME auto:
| Punto Reorden: 0 ATP de fami: Codigo Red: 97
| Rev: Q Corr Secl: 10 Q Cddigo Ruta: 9
Politica Sda:/ 2:20 o LDM/Céd Férm: ®

A\W4
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Parametros MPS

Mantenimiento Orden del Programa Maestro (22.13)

Orden Trabajo: 400426 1D: 378213
Murnero articulo: TT001 TELA TUBULAR EMBALADA
Tipo:

Almacén: TOD01

Cantidad Ordenada: 100] Fecha Orden: 01/24/2006
Cantidad completada: 0.0 Fcha Liberac: 01/24/2006 B
Cnt Rechazad: 0.0 vencido: 01/24/2006 [
Status Orden Trab: F Almacén: TOOO01 P
Ventas/Trabajo: Q Cddigo Ruta: SD
Proveedor: 9 LDM/Cdd Farmula: P
% Rendimiento: 100.00%
Observs:
Comentarios: Postvariaciones en SFC:y/

En el Momento que el programador tiene definido | -
el plan Maestro se corre el MRP. X/
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Parametros MPS

Asistido por Computador:

Plan Maestro = SI
Ordenes Planeadas = S

Articulos con demanda Independiente. MRP creara
ordenes para cubrir los futuros requerimientos vy
proveera mensajes de accion.
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Parametros MPS

Murnero articulo: TT002 Descripcidn: TELA CORRIENTE
Unidad de Medida: KG
Almdcén: To001

Datos Planeacion Articul : . ASiStid O por

Prog Maestro:y/ Comprador/Planeador: NSR Fantasma:
Ordenes Plan: v/ Proveedor: Q Orden Minima: 0 g
Lim Tiempo: 0 Almc OC: TO001 Orden Maximo: 0 CO m p utad O r
MRP Req: 4 Compra/Manufactura: L Orden Mdltiple: 0
Politica Ord: POQ Tipo Configuacién: 9 Rendim Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1,000.0 TE Ins: 0 59 TE Acum: 0 Tiempo Ejec: 0.0002
Period Ord: 7 Q Trnpo Est Manuf: 0 Q TE Cmp: 0 Prep: 0.010
Inv Segur: 0 Tipo de TME: NO-TME |
Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING. 99 Proc TME auto:
| Punto Reorden: 0 ATP de fami: Codigo Red: P
. Rev: Q Corr Secl: 20 Q Cddigo Ruta: Q
Politica Sda: v/ 2:10 Q LDM/Céd Férm: SD




Consultas Resumidas MPS

Pronodstico Produccion: Pronostico calculado por el
sistema, cuando se utiliza planeacion a multiples
niveles.

Pronostico: Prondstico Neto

Ordenes de Ventas: Demanda Independiente
proveniente del Mantenimiento de Ordenes de Venta

Requerimientos Brutos: Requerimientos de
Manufactura hechos para la fabricacion del articulo
padre o demanda entre sitios (DRP)
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Consultas Resumidas MPS

Programa Maestro: Recepciones totales de ordenes
de suministro, ya sean planeadas, firmes o liberadas;
pueden ser ordenes maestras, de compras, ordenes
de trabajo o distribucion.

Existencia Proyectada: Calculado por el sistema; es
la proyeccion por periodo del inventario a la mano,
mas |las ordenes planeadas menos los
requerimientos.

Disponible para Promesa: Es Ila porcion de
iInventario no comprometida para soportar los
requerimientos del cliente.
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Consulta Resumida MPS

Proyectado a la Mano QOH =

QOH Previo — Prondstico Neto - OV - Req. Brutos +
Prog. Maestra.

Disponible para Promesa =

QOH Inicial + Prog Maestra - Req. Brutos - OV-
Incremento Demanda Estacional + Decremento
Demanda Estacional.
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Consulta Resumida MPS

Consulta Resumen Programa Maestro (22.18)

Pasado 01/23/06 01/30/06 02/06/06 02/13/06 02/20/06 02/27/06
0i/z2z2/06 01/29/06 02/05/06 02/12/06 02/19/06 0D2/26/06 03/05/06

Pron Prod u] u] (u] a u] u] o
Prondst u] u] u} 100 0 0 0
Ordenes Vent o a a o u] 520 o
Reqg brutos i i [} o u] [u] [u]
Prog Maestro 10 1090 i 100 [u] 520 30
Exist proy 10 1100 1100 1100 1100 1100 1130
Disp p promet 10 1090 a 100 u] u] o
ATP acum 10 1100 1100 1200 1200 1200 1200
Formacion Tenp 0 u} u} u} 0 0 30

Pasado 03/06/06 03/13/06 03/20/06 03/27/06 04/03/06 04/10/06
03/05/06 03/12/06 03/19/06 03/26/06 04/02/06 04/09/06 04/16/06

Pron Prod o a o a u] o o
Prondst 100 150 130 120 110 100 u}
Ordenes Vent 520 o (i} u] u] u] u]
Reg brutos a a a [u] [u] [u] a
Prog Maestro 1750 150 100 120 110 100 o
Exist proy 1130 1130 1100 1100 1100 1100 1100
Disp p promet 1200 150 130 120 110 100 u}
ATP acum 1200 1350 1480 1600 1710 1810 1810
Formacion Temnp 30 30 u} u} 0 0 0
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Consulta Detalle MPS

Cuando se necesita informacion adicional.

Incluye la identificacion detallada de la oferta y la
demanda

Despliega la informacion de planeacion por
articulo/bodega seguida por el aprovisionamiento
en el tiempo.

Misma informacion de la Consulta Resumida.

TECNOWARE




Consulta Detalle MPS

Consulta Detalle Programa Maestro (22.21)

Vencido

01/04/06

01/24/06

0z/06/06
0z/06/06

02/23/06
02/23/06

02/27/06
02/27/06

03/06/06
03/06/06

03/13/06
03/13/06
03/13/06

03/20/06

Reqg Brutos

100

5z0

150

130

1z0

Prg Mstro EXT Proy

1,100

1,000
1,100

580
1,100

1,100
1,130

9380
1,130

1,000
1,000
1,100

9380

Ords Plan

10

1,090

100

520

30

— Formacion Temporads 30 2

Detalles

Disponible Inicial

O/ T: 400392 ID: 377601
Fcha Liberac 12/27/05

O/ T: 01240002 ID: 378145
Fcha Liberac 01/16/06
Prondst

O/ T: 01240003 1ID: 378146
Fcha Liberac 01/27/06

OV: 5010484 Lin.: 1

Of/T: 01240004 ID: 378147
Fcha Liberac 02/15/06

Of/T: 01240005 1ID: 378148
Fcha Liberac 02/17/06
Prondst

150

100

O/ T: 01240006 ID: 378149
Fcha Liberac 02/24/06
Prondst

Formacion Temporada 0O
Of/T: 01240007 ID: 378150
Fcha Liberac 03/03/06
Prondst
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Programacion Maestra
Multinivel

Usado en aquellos casos en que no es posible
predecir con confiabilidad las combinaciones de
productos que pueden ser fabricados y vendidos
para propositos del plan maestro.

El prondstico a nivel de familia de articulos
puede ser la base del proceso MPS

v/
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Programacion Maestra
Multinivel

Familia de Productos

Modelo Basico Opciones Articulos Comunes (100%)
LMode 0 A (55%) LOpcién D (1%
Modelo B (25%) Opcion E (25%
Modelo C (20%) Opcion F (65%
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Programacion Maestra
Multinivel

Imposible precisar el pronostico de todas las
posibles combinaciones de los productos
terminados para el MPS.

La demanda de un articulo depende de la
demanda de otro articulo.

Es mas preciso el pronodstico del Producto
Familia y es manejable el Programa Maestro.

v/
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Nivel Superior

|dentificar el producto familia para la
Programacion Maestra Multinivel.

El producto familia representa los articulos que
pueden ser configurados de los modelos vy
opciones.

Definir el articulo en el Maestro de Articulos
(1.4.1), con Compra/Manufactura: F
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Nivel Superior

Maestro Articulos

Numero articulo: UF001 Descripcidn: PAPEL
Unidad de Medida: KG
almacén]: U1000

Datos Planeacion Articul

Prog Maestro:y/ Comprador/Planeador: NSR Fantasma:
Ordenes Plan: v Proveedor: P Orden Minima: 0
Lirn Tiempo: 0 Almc QC: 111000 Orden Maximo: 0
MRP Req:[] Compra/Manufactura: F i Orden Mdltiple: 0 > Com pra/Man Uf'
Paolitica Ord: LFL Tipo Configuacidn: Q Rendim Base Op: - F
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1.0 TE Ins: 0 @ TE Acurn: 0 Tiempo Ejec: 0.000
Period Ord: 7 P Trnpo Est Manuf: 0 Q TE Cmp: 0 Prep: 0.000
Inv Segur: 0 Tipo de TME: NO-TME P
Tiermnpo Segur: 0 ATP forzado: NING. Q Proc TME auto:
Punto Reorden: 0 ATP de fami: Cddigo Red: p
Rev: Q Corr Secl: @ Cddigo Ruta: Q
Politica Sda: v/ 2: Q LDM/CAd Form: P

e -

: LA
X/
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Nivel Inferior

Los niveles siguientes son los componentes

Usar la estructura de producto (13.5), para definir
los articulos de la Familia de Productos.

Tipos de Estructura: como MFG/PRO manejara
la demanda dependiente.

P = Planeacion
O = Articulos Opcionales
Porcentaje de Prondstico.
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Nivel Inferior

Mantenimiento Estructura Producto (13.5)

Articulo Padre: UF001
Descripcidn: PAPEL

Articulo Componente: UT002 PAPEL HIG. NUBE 3
Rev:
Referencia:
Inicio Efectiva: Fin Efectivo:
Cantidad Por: [L.0 PC Desp: 0.00%

Compens Tiempo Estimado:
Operacidén: 10

Numero de secuencia:

ITipo de Estructura: P | Porcent Prondst: 60.00% |
Inicio Efectiva: & Grupo Opcidn: Q
Fin Efectivo: B Proceso: Q
Observs:

TECNOWARE




Programacion Maestra

Producto

Familia Melocotones Enlatados

Estructura 50 Gr 250 Gr 500 Gr | | Caja Empaque
Articulos Estandar | | Extendido
Opcidn 75% 25%

v/
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Programacion Maestra |-
Multinivel

Consulta resumen programa maestro (23.18)

22.18 COHS Resumen Programa Maestro 02703706

Fecha Fcha Per/ ATP
Numero articulo Almacén inicial Finl Agrup abie neg Salida
oTooz Ti000 01/30/06 w 1 no scroll
Articulo: UTODOZ PAPEL HIG. NUBE 3 MRP Rec: No
Alrc: U1000 Trpo Est Manuf: O Ordenes Plan: Si Cpra/Manuf: M
EXT: 0.0 PC TE Crp: O Cant Ord: 0O Ord Min: O
Politica Ord: POQ Inv Segur: 5,200 Rend: 100.00% Orden Max: O
Period Ord: 7 Tiempo Segur: O Lirm Tiempo: 0O Ord Malt: O

Pasado 01/30/06 02/06/06 02/13/06 02/20/06 02/27/06 03/06/06
0i1/29/06 02/05/06 02/12/06 02/19/06 D2/26/06 03/05/06 03/12/06

Pron Prod 600 593 600 600 600 600 o
Prondst 0 0 0 0 0 0 0
Ordenes Vent u} u} u} u] u} u} ]}
Req brutos u] o o 0 o o o
Prog Maestro 6393 o 600 600 600 600 o
Exist proy 5793 5201 5201 5201 5201 5201 5201
Disp p promet 6393 0 600 600 600 600 0 B mm
ALTP acum 6393 6393 6993 7593 8193 8793 8793 \I
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Plan de Requerimientos

de Material
MRP
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MRP

Proceso de Planeacion Computarizado
Balancea la oferta y la demanda

Usa el MPS para calcular la demanda
dependiente de los componentes.

El resultado permite:

* Tener el inventario correcto en el momento
correcto

 Minimizar el Iinventario manteniendo el
servicio al cliente

« Maximizar la eficiencia de produccion
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MRP

Cuanto debo fabricar/Comprar ?

Qué debo fabricar /Comprar ?

Cuando debo fabricar /Comprar ?

Genera ordenes Planeadas de Manufactura

Requisiciones Sugeridas Compras
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Pronodstico

Producto Terminado

Pian
Maestro
MRP
Ordenes Ordenes

Planeadas Planeadas

-

TEC
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Demanda

D. Independiente

Producto terminado

La demanda es pronosticada
o basada en las o6rdenes
actuales

No esta relacionada a otros
articulos

La demanda no es calculada
por MRP

D. Dependiente

Productos intermedios y MP

La demanda se origina por
demanda de articulos de
mayor nivel en MRP o MPS

Las fechas y cantidades
cambian cuando cambia la
demanda del padre
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Planeacion hacia atras

Demanda
5000 Unid.
Manufacturacion
con
Base en politicas
Compras genera

RequisicCiones  aateattrtttririterseaes
Para compra Mat. [ERERUECHUL

LT Compras
| | | >
04/01/03 04/15/03 04/28/03 [ ==
Bajo Hipotesis que no hay inventario creado X/
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Planeacion hacia atras

A A 1 2 3 4 )
| Fecha Req 100
' ' Fecha Inicia 100
B C
B 1 2 3 4 )
Fecha Req 100

Fecha Inicia | 100

C 1 2 3 4 5
Fecha Req 100

Fecha Inicia | 100
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Planeacion hacia atras

Pasado 03716702 03717702 03!18{02 03!19!02 03720702 03721702
03715702 03716702 0371770254 9702 03720702 03721702
gmt Brutos L) | o 0 o
cibos Progmd 0 0 0| 0 1] 1}
XT Proyectada ] [ ] [} ] ] ]
rds Plan Venc & [ o 3500 o o L]
ib Ords Plan 3500 0 ] 0 o 0 [
Pasado 03713702 03714702 0371502 03716702 03717702 03718702
03712702 03713702 03714702 03715§02 03716702 03717702 03718702
gnt Brutos 0 0 0 3500 | 0 0 0
cibos Progmd 0 0 0 0 0 0
XT Proyectada 0 0 0 0 0 0 0
rds Plan Venc 0 — 0 3300 0 0 0
ib Ords Plan 0 3500 < < 0 0 0 0
Pasado 0312702 03/13f02 0314702 03/15/02 03/16/02 03/17/02
0371102 03/12702 03/13§02 03/14702 03/15/02 03/16/02 03/17/02
gnt Brutos
cibos Progmd
XT Proyectada
Ords Plan Venc
Lib Ords Plan

TECNOWARE




Entradas al MRP

MPS

Prondstico

Ordenes de Venta
Ordenes de Trabajo
Ordenes de Compra
Inventario

Maestro de Articulos

Estructura de
Productos/Rutas/Férmulas/Procesos
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Salidas del MRP

Ordenes Planeadas

Sugieren la programacion necesaria de
aprovisionamiento

Mensajes de Accion para el planeador

Sugieren expeditar, demorar, cancelar o crear
ordenes
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Modos de Planeacion MRP

Planeacion es desarrollada por articulo, almaceén
Tres Modos:
« Cambio Neto

* Regenerativo
* Selectivo
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Modos de Planeacion MRP

Cambio Neto: MRP replanea los articulos que
han tenido cambios desde la ultima corrida

Regenerativo: Replanea todos los articulos para
un almacén

Selectivo: MRP permite la identificacion de un
articulo y/o almacén, No hay explosion de
componentes
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Modos de Planeacion MRP

Cambio Neto (23.1)

almacén: |
Célculo Sincronizado:y/
Cdd Sincronizacidn:

MNdmero de hilos de AppServer: 0

Selectivo (23.3)

almacén: |

Célculo Sincronizado: v/

Ciad Sincronizacidn:

Ndarmero de hilos de AppServer: 0

Regeneracion (23.2

Salida:
1D Batch:

Numero articulo: |

Almacén: @
Art Programa Maestro: v/
Arts no de Programa Maestro:v/
Articulos MRP:y/
Articulos DRP:y/
Sdlo Articulos Requeridos: v/
Resolver Cdds Nivel Inferior:y/
Ciéleulo Sincronizado: v/

Cdd Sincronizacidn:

Ndmero de hilos de AppServer: 0

Al
Al 9
Comprador/Plane:
Lin Producto: Q
Grupo: 9
Tipo: @
Proveedor: Q
Cpra/Manuf:

Salida:
1D Batch:
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Datos Planeacion Articulos
Articulos bajo MRP
Ordenes Planeadas: Si
Limite de Tiempo : Opcional

Politica de Orden : Obligatoria
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Datos Planeacion Articulos

MNumero articulo: UT001 Descripcidn: BOLSA DE 2LB
Unidad de Medida: KG
almacén): U1000

Datos Planeacion Articul

Prog Maestro:3/ Comprador/Planeador: NSR Fantasma:
Ordenes Plan:y/ Praoveedor: Q Orden Minima: 0
Lim Tiempo: 0 Almec OC: U1000 Orden Maximo: 0
MRP Req:[] Cormpra/Manufactura: M Orden Mdltiple: 0
Palitica Ord: LFL Tipo Configuacidn: Q Rendirmn Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 2,000.0 TE Ins: 0 @ TE Acurn: 8 Tiempo Ejec: 60.330
Period Ord: 7 Q Thpo Est Manuf: 6 59 TE Cmp: 0 Prep: 0.000
Inv Segur: 1,100 Tipo de TME: NO-TME
Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING. Q Proc TME auto:
Punto Reorden: 0 ATP de fami: Cédigo Red: Q
Rev: P Corr Sect: 2 Cédigo Ruta: UTOO1ALT o
Politica Sda: v/ 28 Q LDM/Cdd Form: 59

oo —y—

L = ! &8
AV,
\'V/
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Datos Planeacion Articulos

Limite de Tiempo

Numero de dias dentro de los cuales MRP no
debiera hacer ninguna modificacion automatica
al plan.

En este horizonte de tiempo MRP:

* No crea ninguna orden planeada

 En una orden en firme que necesita cambios,
MRP genera un mensaje de accion indicando que
cambio se debe hacer
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Datos Planeacion Articulos

Tiempo de Entrega:

Numero de dias calendario requeridos para
efectuar una actividad de:

Manufactura: Numero de dias que toma
manufacturar el articulo.

Compras: Numero de dias que toma
completar el ciclo de compras. Incluye
preparacion de la orden, envio, entrega del
proveedor, recibo y almacenamiento —_
W/
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Datos Planeacion Articulos

Inspeccion: Dias habiles que son necesarios para
la inspeccion
Seguridad: Dias de trabajo adicionados al tiempo

de entrega de manufactura o compras como
proteccion contra demoras.

Punto Reorden: Nivel del inventario en el cual el
articulo deberia ser ordenado. No se usa en MRP

Politica Salida: Determina si el articulo debera
listarse en las listas de seleccidon de OT
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Politicas de Orden

Las politicas de orden determinan el numero de
ordenes planeadas y la cantidad ordenada en

cada una.
Las politicas pueden ser:

* LPL: Lote por Lote
* POQ: Cantidad Ordenada por Periodo

* FOQ: Cantidad Fija de Orden
* OTO: Solo una Vez
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Politicas de Orden

LPL: Lote por Lote

Ordenes para el requerimiento neto de cada
demanda

POQ: Cantidad Ordenada por Periodo

Ordenes creadas para satisfacer los
requerimientos de un numero de dias
calendario definidos en Campo Periodo
Orden.
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Politicas de Orden

FOQ: Cantidad Fija por Orden

Crean Ordenes por la cantidad especificada
en el campo Cantidad Orden.

OTO: Solo una Orden

Crea solo una orden con una cantidad de
orden uno (no articulos de Inventario,
Prototipos)
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Politicas de Orden

Politicas POQ
Orden Periodo : 5 dias

Fecha |08-25-06 | 08-26-06 |08-27-06 | 08-28-06 | 08-29-06
RB 100 300 430 390 200
O.P 1420 0 0 0 0
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Politicas de Orden

Politicas LPL
Fecha | 08-25-06 | 08-26-06 | 08-27-06 | 08-28-06 | 08-29-06
RB 100 300 430 390 200
O.P 100 300 430 390 200

.-
'Y/
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Politicas de Orden

Politicas FOQ
Cantidad de la Orden : 200

Fecha | 08-25-06 | 08-26-06 | 08-27-06 | 08-28-06 | 08-29-06
RB 100 300 430 390 200
O.P 200 2x200 | 3x200 | 2x200 200
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Modificadores de la Orden

Cantidad de la Orden

Cantidad usada con la politica FOQ; se usa como
la cantidad estandar en calculos de costos,
calculos de tiempo manufactura y entrega.

Inventario de Seguridad

Cantidad de reserva de inventario, aplicable a
todas las politicas.

Cantidad Minima de Orden
Cantidad mas pequena que puede ser planeada.
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Modificadores de la Orden

Cantidad Maxima de Orden

MRP genera una alarma en el evento de que la
cantidad planeada sea mayor que la maxima.

Multiplo de la Orden

Las ordenes creadas son multiplos de esta
cantidad

Rendimiento

Porcentaje de Ila orden de trabajo que se
considera aceptable. MRP ajusta I|la orden
dividiendo el requerimiento por este porcentaje

TECNOWARE




Modificadores de la Orden

Minimo de la Orden

MINIMO DE LA ORDEN : 1000 Un
REQUERIMIENTO 700
ORDEN PLANEADA 1000

VY
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Modificadores de la Orden

Multiplo de la Orden: 50

Fecha | 08-25-06 | 08-26-06 | 08-27-06 | 08-28-06 | 08-29-06
RB 235 316 432 123 239
O.P 250 350 450 150 250
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Modificadores de la Orden

Murnero articulo: UT001
Unidad de Medida: KG
almacénl U1000

Descripcidn: BOLSA DE 2LB

Prog Maestro:y/ Comprador/Planeador: NSR

Ordenes Plan:y/ Praoveedor:

Inv Sequr: 1,100

Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING. p

[ Punto Reorden: 0 ATP de fami:
Rev: 9 Corr Secl: Q
Politica Sda: v/ 2: Q

Datos Planeacion Articul

Fantasma:
Q Orden Minima: 0

Lirn Tiempo: 0 Almc OC: U1000 Orden Maximo: 0
MRP Req:[]] Compra/Manufactura: M Orden Mdltiple: 0

Politica Ord: LFL Tipo Configuacidn: Q Rendim Base Op:
|Cant Ord: 0 | Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00% |
Cant Lote: 2,000.0 TE Ins: 0 9 TE Acum: 8 Tiempo Ejec: 60.330

Period Ord: 7 9 Tmpo Est Manuf: 6 Q TE Cmp: 0 Prep: 0.000

Tipo de TME: NO-TME P
Proc TME auto:

Codigo Red: §3

Cédigo Ruta: UTOO1ALT ©

LDM/Céd Férm: ©
59 & €
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Mensajes de Accion

Salidas del MRP:
* Ordenes Planeadas
* Mensajes de Accion
* Requisiciones sugeridas de Compras

Los mensajes sugieren expeditar, demorar,
cancelar o crear 6rdenes
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1002 :
1003 :

1004 :

1005 :

1006

Mensajes de Accion

Crear Orden
Cancelar Instruccidon de despachar.

Orden se vence antes de que se requiera.
Despachar

Se debe adelantar la orden, debe ser
reprogramada.

Cancelar
No se requiere la orden debe ser borrada

: Vencimiento liberar para

Orden Planeada debe ser aprobada
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1007 :

1008 :

1009 :

1010

Mensajes de Accion

Liberacion Vencida para

Orden no fue liberada cuando se debia.
Cantidad menor que el minimo

Orden por debajo del minimo establecido
Cantidad excede el maximo

Orden supero el maximo establecido

: Vencido

No se ha recibido la orden para la fecha que
se requiere.
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Mensajes de Accion

Consulta Mensajes de Accion (23.6)

12.13.6 Explorar Mensaje Accion DRP (drbr002.p) [ System Domain ] 01,/24/06 16:08

NE

E_}{qn]g[o_a_[tipl_.l,l_q“ ||{Almacén | Fcha Detalle Mensaje Orden IDLinea | Cnt Accidn Vencido
40007 1150 031804 |Liberar"Ord Planeada 12033165 262604 | 2,000.0 /0322104
40007 150 0311104 | Liberacin vencida de"Ord Plan 112020295 |249980 | 7 000.0 0345104
40007 1250 11203103 |La cantidad disponible inicial 1l 500 ,
40007 250 120103 |Liberacién vencida de'Ord Plan 12020296 249981 | 850.0|12/03103
40007 1400 12/0303 |La cantidad disponible inicial ! | | -500) .
40007 1400 1210203 | Embargue vencido de'Requisicid 12020260 150 | 60001200303 |
40007 SO0 1203103 |La cartidad disponible inicial | . | -50.0|

40007 500 121003 | Embarcar en"Requisicion IS Pl 112032780 1150 50.0|12/12/03
40007 |500 11£28103 | Embargue vencido de"Requisicid 112020261 150 200.0 120203
40007 /600 112/03/03  |La cantidad disponible inicial [ i [ 500,

40007 600 [12M0/03  |Embarcar en"Requisicion 1S PI 112032795 1150 | 100.0{12M1203 |
40007 600 1172803 Embargue vencido de'Requisicid|12020262 liso | 25001202003 |

i w
\W
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Consultas del MRP

Requerimientos Brutos
Demanda total para el articulo
Recepciones Programadas

Ordenes de compra o de trabajo abiertas, en
estado R y ordenes de abastecimiento DRP.

Proyectado a la Mano

Calculado por MRP; balance del inventario a la
mano, mas recepciones programadas, mas
ordenes planeadas, menos requerimientos
brutos. v
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Consultas del MRP

Consulta Resumen MRP (23.13)

mpig.p 2+ 23.13 COHS Resumen MRP 01/24/06

Nurero articulo Llmacén Inicio Fch Finl Agrup # Salida
TTOO1 TOOO1 01/23/06 w 1 scroll
Articulo: TTOO1 Alrc: TOOO1 TELA TUBULAR EMEALADA
Cnt en Exist: 599.0 UM: KG Cpra/Manuf: L
Cormprador/Pla: NSR Pol Ord: POQ Tiempo Esti: O Orden Minima: O
Prog Maestro: S1 Periodo Orden: 7 TE Compra: 0O Orden Maximo: O
MRF Req: No Lim Tiempo: O TE Ins: O Ord Mult: O
Ordenes Plan: 31 Tiempo Seguri: O Inspec Regq: No Cant Ord: 0O
Politica Sda: 31 Inv Segur: O TE Acm: 0O Rend: 100.00%

Pasado 01/23/06 D01/30/06 D2/06/06 D2/13/06 D2/20/06 D2/27/06
ni/z2z/06 01/29/06 02/05/06 D2/12/06 D2/19/06 D2/26/06 03/05/06

Reqg brutos ]} 1000 1000 1000 1000 ]} o
Recibos Progm o a o o | o o
Exist proy 1594 594 | u| o o o
Plan Ords Vnc 995 0 406 1000 1000 0 n}
Plan Ords Lib 995 u} 406 1000 1000 (1] u}
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Consultas del MRP

Consulta Detalle MRP (23.16)

3.16 CONS Detalle MRP 01/24/06

Articulo: TTOO1 Alrac: TOOO1 Inicio:
TELA TUBULAR EMBALADA Salida: scroll
Articulo: TTOO1 Cnt en Exist: 599.0 Alrac: TOOO1
TELA TUBULAR EMBALADA TM: KG Cpra/Manuf: L
Comprador/Pla: NSR Pol Ord: POQ Orden Minima: O Tiempo: O
Prog Maestro: Si Periodo Orden: 7 Orden Maximo: 0O TE Cmp: O
MRP Reg: HNo Lim Tiempo: O Ord Mult: O TE Ins: O
Ordenes Plan: Si Tiempo Seguri: O Cant Ord: O Inspecc: No
Politica Sda: Si Inv Segur: O Rend: 100.00% TE Akcwm: O

Wencido Reqg Brutos Recep Prog EXIS Proy Ords Plan Detalles

599 Pispenikle—Inieial

01/12/086 1,067 463 O/T: TTOO1 ID: 378074
Fcha Liberac 01/12/06
01/13/06 1,594 527 O/T: TTOO1 ID: 378075
Fcha Liberac 01/13/06
01/23/06 1,000 594 Prondst
01/30/06 1,000 -406 Pronést
01/30/06 [u} 406 O/T: 01240070 1ID: 373214
Fcha Liberac 01/30/06
02/06/06 1,000 -1,000 Pronést
02/06/06 0 1,000 O/T: 01240071 ID: 378215
Fcha Liberac 02/06/06
02/13/06 1,000 -1,000 Prondst ’
02/13/086 u] 1,000 O/T: 01240072 1ID: 378216 [ T

Fcha Liberac 02/13/06

o

\'A
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Aprobacion Ordenes

Planeador decide que fabricar/comprar.
Fechas sugeridas

Cantidades Sugeridas.

Cambio de status de Planeado a Firme

No hay modificaciones por parte del MRP.
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Aprobacion Ordenes

Consulta Ordenes Planeadas (23.9)

23.9 Explorar Ordenes Planeadas (mrbr001.p) [ System Domain ] 01/24/06 16:24

>
{l{un‘gg[og[tipul_qm ||Almacén Orden Trabajo ID Comprador/Pla|C/M Cantidad Ordenada H Fecha de
TTOD1 | TOOO1 (01240070 |378214  INSR L 406.0 KG |01/30/06 |
TTOO1 | TOOO1 |01240071 1378215 |NSR L 1,000.0 |KG |02/06/06
TTOO1 | TOOD1 101240072 1378216 |NSR L 1,000.0 |KG |02/ 3106
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Aprobacion Ordenes

Aprobacion Programa Repetitivo (23.8): Convierte
las ordenes planeadas en un programa de Repetitiva

articulo: | Q A Q
LDM/Cdd Formu: A
Almacén: Q A P
Lin.: Q A Q
Fcha Liberac: & A &
Aprob x Default:
Comprador/Planeador: Q

Incluir Fantasmas:
Incluir OT Productos Fabricados:
Incluir Art Comprados:
Ordenar Prog por Secuen Corrida:y/
Recalcular Secuencia Linea:y/

\W
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Aprobacion Ordenes

Aprobacion Ordenes de Trabajo (23.10):
Convierte las ordenes de trabajo planeadas a
ordenes en firme.

Articulo: | f) A Q
LDM/Cdd Férmu: A
Almacén: Q A Q
Fcha Liberac: & A &
Aprob x Default: v/
Comprador/Planeador: Q

Incluir Fantasmas:
Incluir Lineas Productos Fabricado:
Incluir Art Comprados:

T
| p N
AV,
' \.‘/‘ \'l
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Aprobacion Ordenes

Aprobacién Orden de Compra (23.11): Convierte
las ordenes de compra planeadas en requisiciones
de compra.

articulo: | © A ©
Almacén: Q a: Q
Fcha Liberac: H A H
Aprob x Default:y/
Comprador/Planeador: Q
Incluir Fantasmas:
Incluir Art Manufacturados:
AW
\'V/
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Aprobacion Ordenes

Consulta Recepciones Vencidas (23.19)

mrmpig03.p 2+ 23.19 COHS Recepciones Vencidas 01/24/06
Pln Mostrar Arts Hostrar Arts
Numero articulo Almacén Crap Requeridos MRP Fantaswmas Salida
TTOO1 TOOO1 no no scroll
Articulo: TTOO1 Comprador/Pla: NSR Almacén: TOOO1
TELAL TUBULAR EMBALADA
Wencido Lib Cantidad UM Detalle
01/12/06 01/12/06 468.0 KG Programa Repetitivo Vencido
O/T: TTOO1 ID : 378074
01/13/06 01/13/06 527.0 KG Programa Repetitivo Vencido
Of/T: TTOO1 ID : 378075
01/30/06 01/30/06 406.0 KG Ord Planeada Vencm Liber
Of/T: 01240070 ID : 378214
Articulo: TTOO2 Comprador/Pla: NSR Almacén: TOOO1
TELAL CORRIENTE
Wencido Lib Cantidad UM Detalle
01/12/06 01/12/06 780.0 KG Programa Repetitivo Vencido
O/ T: TTOOZ ID : 378076
01/13/06 01/13/06 20.0 KG Programa Repetitivo Vencido
0/ T: TTOO2 ID : 378058
Articulo: TTOO7? Comprador/Pla: NSR Almacén: TO001
SOMBRIOS BAJOS COL.
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Planeacion Capacidad
Gruesa - RCCP

W




RCCP

Menu Principal

v Cadena Abastecimiento
> Plan de Distribucidn
> Plan Linea Producto
> Plan de Recursos

> Plan de Operaciones
> Comercio E EDI
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RCCP

Recursos claves requeridos para manufacturar
productos terminados.

Recursos tipicos: Personal especializado, dinero,
materiales especificos dependiendo de la planta
y del producto, agua, energia, bodegaje.

Muestra el consumo de los recursos criticos.
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RCCP

Recursos con alguna restriccion.

Analizar las cargas del recurso clave en un

periodo de tiempo.

Los recursos deben ser definidos antes de poder

evaluar la carga del recurso.
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RCCP

Recursos Criticos

Los recursos se definen individualmente,
Indicando para cada uno, cuanto aumenta o
disminuye la capacidad.

MFG/PRO calcula la capacidad disponible contra
la programacion de produccion una vez se ha
ejecutado el MRP.
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Proceso RCCP

Definir Recursos I

Lista Recursos

Articulos

Analisis Carga de

Recursos

T
‘ ./b—“‘
AV,
' \.‘/‘ \'l
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Definicion Recursos

Capacidad de los Recursos:

Cambiar con el tiempo: se puede agregar un
turno, una maquina.

Puede ser negativa o positiva.
Ej.
Capacidad Recurso Diario: 100 Horas
Evento de Paro 11 May: - 100 Horas
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Definicion Recursos

Mantenimiento Recursos (21.1)

Recurso: MO
Descripcidn: MANO DE OBRA
Unidad de Medida: H

Almacén: U1000

|Ref
' nORMAL

Inicio Fch Finl

01/01/2006 12/31/2006

Cap/Dia
8.0

b

v

Recurso maquina

Normal: 1 Ene a 31 Dic 8Hrs
Paro: 1 Octa 31 Oct -8Hrs
2 Turno: 1 Nova31Nov 8Hrs

T
‘ ./b—“‘
AV,
' \.‘/‘ \'l
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Definicion Recursos

Consulta Recursos (21.2)

21.2 Explorar Recursos (rpbr003.p) [ System Domain ] 01,/24/06

»

Recurso | Almacén  Ref Inicio Fch Finl | Cap/Dia

MO 10010 |[ESTACION 040106 | 4 200/

MO 10010 |NORMAL  |01/02106 | | 750 ( )
.l" \lt 2 thdl L e - dieo_d

IMO 100410 PARO  |D403ME  |0447N6 | 325 Re po rte Recurso (21.3
'M_O w1000 1 (003 00103 | 8.0

rprsrp.p 1+ 21.3 REP Recursos

System Domain

Recurso Descripcidn ALlmacén UM Ref Cap/Dia Inicio Fch Finl
MO HORAL MO 100-10 HR PARO -32.5 04/03/06 04/17/06
NORMAL 75.0 01/02/06
ESTACION 20.0 04/01/06
MO MANO DE OBRA Ui000 H 1 8.0 01/01/03 01/01/03

TECNOWARE




Lista Recurso por Articulo

Las listas de recurso identifican la capacidad
requerida y los recursos claves necesarios para
manufacturar una unidad del articulo en el
almacen.

Recurso cant. por: Se especifica en la unidad medida del
recurso para producir un articulo en el almaceén.

Dias Tiempo Estimado
Dias Desplazamiento
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Lista Recurso por Articulo

Dias Tiempo estimado: Numero de dias que se
requieren del recurso en el almacen para fabricar
el articulo. El tiempo estimado debe ser de por lo
menos 1 dia para que el sistema calcule la
carga de recursos.

Dias Desplazamiento: ElI numero de dias
laborables que requiere este recurso, antes del
Inicio de produccidn y si se requiere después del
Inicio, se parametriza como un numero negativo.
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Lista Recurso por Articulo

Mantenimiento Lista Recursos de Articulos (21.17)

Murnero articulo: UT001 BOLSA DE 2LB
Almacén: U1000
Recurso: MO MANO DE OBRA

Fecha de inicio: 01/01/2006
Fch Finl: 12/31/06  H
Recurso Cnt Por: 0.6
Trmpo Estim (Dias): 1
Desplazam (Dias): 0
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Lista Recurso por Articulo

Consulta Lista Recurso Articulo (21.18)

P4l 21.18 Explorar Lista Recursos de Arts (rpbr002.p) [ System Domain ] 01/24,/06 15:14

S

iqume_[o articulo ‘ Almacén Recurso Recurso Cnt Por UM TE Desplz Inicio Fch Finl
1JTOO1 :fU1 000 MO a 06HR | 1| 0|01/ 03 1203103
U001 |U1000 (MO il 06H | 1] 0010103 |12/31103
UTO01 1000 MO il 06HR | 1. 0010106 [12/31/086
UTO0M |U1000 |MO [ 06H 1 0010106 |12/31106
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Resumen Carga Recursos

Consulta Resumen Carga Recursos (21.21)

21.21 COHS Resumen Carga Recursos Arts 01724706

Almacén Recurso Inicio Fch Finl D/W/M/P Por Col Salida

U1000 MO MANO DE O 01/24/06 w 1 scroll

Pasado ni/z24/06 01/31/06 02/07/06 D2/14/06 02/21/06 D2/28/06
01/23/06 01/30/06 02/06/06 02/13/06 D2/20/06 D2/27/06 03/06/06

Laborables u} 5 5 5 5 5 5
Capacidad o o u] o o a o
Coa [ 654 60 0 n} 330 90
Arriba/ibajo -6 -654 -60 o u} -330 -90
Acuriulado -6 -660 =720 =720 =720 =1,050 =1 140 |
Pasado 03/07/06 03/14/06 03/21/06 03/28/06 0D4/04/06 D4/11/06
03/06/06 D3/13/06 03/20/06 03/27/06 04/03/06 04/10/06 04/17/06
Laborables 30 s s s s 5 s
Capacidad u] o o 0 o u] o
Cora 1,140 60 72 66 60 u} u}
Arribasibajo -1,140 -60 =72 —-66 -60 a n}
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Planeacion Requerimientos
de Capacidad
CRP

W




CRP

Determina la carga de trabajo, calculada de
* Recepciones programadas.

* Ordenes en firme.

* Ordenes planeadas por MRP

Determina la carga de un departamento, centro
de trabajo o maquina.

Se corre generalmente después de MRP
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CRP

Explota las rutas y procesos de Ordenes
planeadas y en firme.

Determina fechas de inicio y finalizacion

Utiliza tiempos de alistamiento, corrida,
movimiento, etc.

Puede arrojar mensajes de conflictos de fechas
(Empezar antes de hoy).
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CRP

Decisiones con base en el CRP

Incrementar horas productivas en el centro de
trabajo.

Utilizacion rutas alternas.

Prioridad a ordenes importantes, utilizando
capacidad disponible del centro de trabajo.

Modificar cantidades ordenes de trabajo.
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CRP

Departamento: La capacidad del departamento
es el total de horas disponibles por dia de todos
los centros de trabajo en este departamento.

Centro Trabajo: La capacidad del CT es el
numero de maquinas o del personal disponible
en el centro, multiplicado por las horas laborales
definidas en el Calendario (36.2.5)
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CRP

Manto Departamento (14.1

« Manto Centro Trabajo (14.5

Departarnento:| Q
Subcuenta Default: Sobreescribir: []
Centro Costo Default: Sobreescribir:[]
Descripcidn:

Capacidad MO:
Costo Produccién:
MO:

Ind-var:

Cuenta Variac Uso MO:

Cta Variac Tarif MO:

Variacidn Uso Indir-var: Centro Trabajo: | 9 Maquina: Q

Tsa Variac Indirec-Variab: Descripcidn:

| O Departamento:

Trmpo Cola:

Tiempo Espera:

Maq/Op:

Cuadrilla Prep: Tarifa Prep:
Cuad Crr: Tarifa MO:
Méquinas: Tasa Ind-var MO:

Tarifa I¥ Maq: Porcent Ind-¥ MO:
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CRP

RUTA DE FABRICACION

Horas Estandar 0.001H/Un 0.004H/Un
Cant a Fabricar 2500 Unidades

Utilizacion Horas Maquina (Ens) : 2500 Un X 0.001 H/Un = 2.5 Horas.
Utilizacion Horas Maquina (Emp) : 2500 Un X 0.004 H/Un = 10 Horas.
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CRP

Fecha de
Vencimiento

PEDIDO

Fecha de
Liberacion

10 HORAS

03/29/03

04/01/07
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alculo CRP

Recalculo Plan Capacidad (24 .1

Almacén

: TOOO1

Orden Trabajo:

Articulo

: TT001

Fcha Liberac:

Vencido:
OW/Trb:
1D:

Proveedor:

P

Ords Planeadas: v/

Ords Planeadas Firme: v/
Ords Explotadas: v/
Ordenes Asignadas:v/
Ordenes Liberadas: v/

a:Tooor P

A 9
A: TTO01 P
A @

A E

A Q

crcrpup.p 2+ 24.1 Recalculo Plan Capacidad

Pag: 1 System Domain

Inicio Fch Venc

Orden Trabajo 1D Numero articulo Fecha de Vencido 3t Cant Ord Cant. Comp lera. Op Ult Op
01240070 378214 TTOO1 01/30/06 01/30/06 P 406.0 0.0 01/30/06 01/30/06
01240071 378215 TTOO1 02/06/06 D2/06/06 P 1,000.0 0.0 02/06/06 02/06/06
01240072 378216 TTOO1 02/13/06 02/13/06 P 1,000.0 0.0 02/13/06 02/13/06
400415 378053 TTOO1 01/12/06 01/12/06 R 1.0 1.0 3
[TTOO1 378074 TTOO1 01/12/06 01/12/06 e 473.0 5.0 01/12/06 01/12/06
TTOO1 378075 TTOO1 01/13/06 01/13/06 e 527.0 0.0 01/13/06 01/13/06
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CRP

Consulta Resumen carga Centro de Trabajo
(24.13)

crwcig0l.p 1+ 24.13 COHS Resumen de Carga Ctr Trab 01724706

Ctr Trah Macquina Almacén Inicio Fch Finl D/W/M/P Por Col Salida
TCW17 TZTH TOOO1 01/24/06 1) 1 scroll
Descripcion: RETORCEDORA Cuad Crr: 1.000
Dept: TDOOS Mac/Cen Trab: 1.000
Twpo Cola: 0.0 Tiempo Espera: 0.0 Mac/Op: 1

Pasado 01/24/06 01/31/06 D2/07/06 D2/14/06 02/21/06 02/28/06
01/23/06 01/30/06 02/06/06 02/13/06 02/20/06 02/27/06 03/06/06

Laborables 0 5 = 5 5 5 5
Capacidad Cent a 40 40 40 40 40 40
Carga Centro d 6 ] ] u] u] o ]
Cap menos Carg -6 40 40 40 40 40 40
Acurmulado -6 34 74 1149 154 194 234

FILOSOFIA

-
CUMPLIR CON BASE EN LA FECHA DE \/
VENCIMIENTO DE LOS PEDIDOS -
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CRP

Consulta Detalle carga Centro de Trabajo (24.17)

24.17 REP Detalle de Carga Ctr Trab

Fcha: 01724

System Domain Tiempo: 17:36
[rab: TCUWS EXTRUSORA VERTICAL Dept: TDOOZ TELL RASCHEL
hina: Mag/Cen Tra: 1.000 Cuad Crr: 1.000 Trpo Cola: 0.0 Espera: 0.0 Mag/Op: 1
rabajo IDp Vencido Op Descripcidn Operacidn Inicio Prep Tiempo Ejec Hrs Carg Cant Adbierta Status
377835 01/24/06 10 EXTRUIR 01/24/06 0.01 0.18832 0.198 1515250
Art: TPEBOS
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