ORDENES DE TRABAJO
Y CONTROL DE PISO

'Y/



OBJETIVOS

Revisar los procesos de:

v Generacion de las ordenes de trabajo.
v' Seguimiento de las ordenes de trabajo
v Cierre de las ordenes de trabajo.

Comprender la practica en MFG/PRO para el

reporte de produccion.
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Agenda

Glosario.

Ordenes de Trabajo.

Reporte Produccion.

Cierre Contable de Orden de Trabajo.
Listas Orden de Trabajo/Ruta.
Funciones Adicionales.

Consultas y Reportes Ordenes de Trabajo.
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Glosario

Lista de Recoleccion (Picklist): Enlista los Componentes, la
Cantidad a Sacar y el Aimacén, Ubicacion, Lote/Serie, para cumplir
con la Orden de Trabaijo.

Seleccionado: El inventario seleccionado de los componentes o
productos en proceso para enviarlos a ordenes de manufactura.

Post-deduccion: Aumenta las cantidades del articulo terminado
en el inventario en el almacén y disminuye el inventario de sus
componentes con base en la estructura/formula
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Ordenes de Trabajo

\'/
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Archivo de Control
Orden de trabajo (16.24)

Py T®

Nimeros Auto OT:v/
Sig Ndm OT: 400533
Comentarios OT:
Comentarios Ruta:y/

P ¥ oo
Métd Cnt. Completa: Especifica el método predeterminado para
calcular la cantidad terminada para el proceso base en una orden de
trabajo de co/sub productos.
*R (Resumida): Es la cantidad total de los coproductos y subproductos.
*SUMC (Suma de Coproductos): Cantidad total de los coproductos.
*MAX (Maximo): Es la cantidad de proceso base requerida para
completar los coproductos que consumio la mayor cantidad del proceso
base en proporcion a la cantidad ordenada.
*MIN (Minimo): es la cantidad de proceso base requerida para
completar los productos secundarios que consumio la menor cantidad | =g
del proceso base en proporcion a la cantidad ordenada. \/

*ORD (Orden): La cantidad ordenada del proceso base TECNOWARE



Archivo de Control
Orden de trabajo (16.24)

Postvariaciones en SFC: Sl: Las variaciones de
mano de obra y costos de indirectos variables se
aplicaran cuando se realice la retroalimentacion
de la mano de obra. NO: Las variaciones deben
aplicarse hasta que se reciba |la orden de trabajo.

Se recomienda que este activo
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Consulta Detalle
Transaccion Operacion (17.13.9)

Postvariaciones en SFC: Sl

17.13.9 CONS Det Transaccién Operaciodn 01/30/07

Num tran: 190 Mostrar det fir elec: No Salida: scroll

Tipo: WO-BKFL

Fcha Trans: 01/26/07 17:21:55 Orden Trabajo: 400078
Fecha Efectiva: 01/26/07 Turno: ID: 507 Op: 10
Empleado: nsm Nidya Suavita
Numero articulo: UT003 Cantidad completada: 100.0
Papel kraft de 9%90g x 50c Cnt Rechazad: 0.0
Almacén: U100 Lin.: Razdén Rechazo:
Centro Trabajo: UCW1 MAquina: Cnt Retrab: 0.0
Departamento: UD101 Razdén Retrabajo:
Cnt Desperd: 0.0
Tmpo Prep Estd: 0.0 Tiempo Real de Preparacidén: 0.0
Tmpo Corr Estd: 0.001 Tiempo Real de Corrida: 0.1
Costo Estd MO: 422.00 Costo MO: 485.00
Csto Estd Ind-va: 30,015.00 Csto IndvVar: 34,500.00
Subcontrato Estd: 0.00 Costo Subcontrato: 0.00

Transacciones CG
Cta Carg Subcta cc Proyecto

Referencia CG Monto Cta Créd|Subcta (e]al Provecto
Wo070126000021 485.00 14100199 | Costo Mano de Obra
72010101
MOV|m|entOS Wo070126000022 63.00 62100102 Variacido Uso Mano de Obra
—> 14100199
Generados Wo070126000023 34,500.00 %géggigi Costo Ind-Var ’
WO070126000024 4,485.00 62100104 f o A B 1 J!E
14100199 | Variacion Uso Ind-Var \ l
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Consulta Detalle
Transaccion Operacion (17.13.9)

Postvariaciones en SFC: NO

sfopiql2.p 1+

Num tran:

Tipo:

Fcha Trans:
Fecha Efectiva:
Enpleado:

Numero articulo:

Almacén:
Centro Trabajo:
Departamento:

Tmpo Prep Estd:
Tmpo Corr Estd:
Costo Estd MO:
Csto Estd Ind-va:
Subcontrato Estd:

.9 CONS Det Transaccidén Operacidn

193 Mostrar det fir elec: No Salida:
VAR-POST

01/26/07 17:52:41 Orden Trabajo: 4000789
01/26/07 Turno: ID: 508
UT003 Cantidad completada: 0.0

Papel kraft de 90g x 50c

Cnt Rechazad: 0.0

Ul00 Lin.: Razén Rechazo:
MAaquina: Cnt Retrab: 0.0
Razdén Retrabajo:
Cnt Desperd: 0.0
0.0 Tiempo Real de Preparacién: 0.0
0.0 Tiempo Real de Corrida: 0.0
0.00 Costo MO: 63.00
0.00 Csto Indvar: 4,485.00
0.00 Costo Subcontrato: 0.00

Transacciones CG

Cta Carg

Referencia CG

ovimientos |Wo070126000027

Generados  |yo070126000028

Monto Cta Créd
63.00 62100102
14100199

4,485.00 62100104
14100199

Subcta (Y6
Subcta ce

Proyecto
Proyecto

Variacié Uso Mano de Obra

Variacion Uso Ind-Var

01/30/07

scroll

Op:

10
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Mnto. Orden de Trabajo (16.1)

em Domair

Orden Trabajo: 400529 1D: 382761
Mumero articulo: 0000050 PEGANTE
Tipo:

Almacén: ABC

Cantidad Ordenada: 10 Fecha Orden: 05/23/2006 [
Cantidad completada: 0.0 Fcha Liberac: 05/23/2006 B
Cnt Rechazad: 0.0 Vencido: 05/23/2006 B
Status Orden Trab: F Almacén: ABC @
Yentas/Trabajo: Q Céddigo Ruta: Q
Proveedor: Q LDM/Cad Férmula: Q

% Rendimiento: 100.00%
Observs:

Comentarios: Postvariaciones en SFC:y/

r\ VA
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Ordenes de Trabajo

Las oOrdenes de trabajo determinan cuanto de
este producto se hara, en cual almacén, como se
haran los articulos (ruta/proceso) y que
componentes se usaran (LDM).

Generadas por el MRP.

Capturadas manualmente.
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Ordenes de Trabajo

Numero de la orden.

Articulo a manufacturar.

Fechas : Manualmente / Generada por MRP.
Caddigo de la ruta.

Codigo de la lista de materiales.

Almacén donde se manufactura el producto.

Proveedor : Proveedor para ordenes de trabajo
subcontratadas.
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Tipos Ordenes de Trabajo

El tipo de orden identifica el origen de la orden de
trabajo y como debera ser procesada.

Pueden ser:

* Blanco

« E (Gasto)

* R (Retrabajo)

« S (Programada)

* C (Acumulativa)

* F (Ensamble Final)
MFG/PRO genera las Ordenes tipo: S, Cy F —
\V/
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Tipos de Ordenes de Trabajo

Blanco
* Orden de manufactura normal
« Con una ruta/proceso y estructura de producto estandar.

Gastos (E)

* No tienen operaciones ni componentes. Son adicionados
manualmente.

* Prototipos.
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Tipo de Ordenes de Trabajo

Retrabajo (R)
* Productos que necesitan reparacion o retrabajo.
» No tienen ruta/proceso y el unico componente es el producto
que va a ser reparado

Programado (S)

 Generado por el sistema cuando se ingresa un programa en
Repetitiva.

* Numero de la orden de trabajo = Numero del articulo programado.
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Tipos de Ordenes de Trabajo

Acumulado (C)

Generado por el sistema para acumular los costos de la Produccion
Repetitiva, esta no puede ser procesada en funciones de ordenes de
trabajo.

Ensamblaje Final (F)

Generado por el sistema cuando una orden de venta de un producto
configurado se libera a manufactura.

Ruta/Proceso Estandar.

Estructura de producto contienen los articulos escogidos en la
configuracion de la orden de venta.

Ordenes son liberadas como ordenes de trabajo regulares.
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Fechas Ordenes de Trabajo

Manualmente

-

<

Fecha Orden

Fecha Liberacion

Fecha Vencimiento
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Fechas Ordenes de Trabajo

Orden de trabajo creada manualmente, las
fechas van a ser ingresadas por el usuario.

Generada por MRP, con base en los
correspondientes lead times.

FECHA ORDEN : Cuando fue ingresada la orden
de trabajo.
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Fechas Ordenes de Trabajo

FECHA LIBERACION : Liberacion a produccion.
Fecha Liberacion: XX/ XX/XX---Fecha Vencimiento: ?

iu] >

Fecha Liberacion Lead Time de operacion Fecha Vencimiento
Fecha Liberaciéon; ? ----- Fecha Vencimiento : XX/XX/XX
Lead Time de operacion Fecha Vencimiento

Fecha Liberacion ‘

< 100 .
-
V'V
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Estado Ordenes de Trabajo

Planeado (P) :
» Creadas, cambiadas, o borradas por MRP. No Manualmente.

Planeado en Firme (F) :

» Ordenes aprobadas que NO pueden ser re-programadas por
MRP.

» Pueden ser cambiadas manualmente.
« Se asocia a una estructura de producto y una ruta/proceso.

» Se pueden ver afectados por cambios en el producto.
Batch (B)

* Se genera esta orden si el articulo es Ruteable (R), No
genera demanda de componente hasta que se cambie el
estado. F, E, Ao R
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Estado Ordenes de Trabajo

Explosionado (E)

* La lista de materiales y las rutas/procesos son fijas.
Cualquier cambio de Ingenieria se realiza manualmente.
(Programa repetitiva).

Asignado (A) :
« Se crea cuando hay una orden de trabajo para un articulo
qgue se le realice un Retrabajo.

Liberado (R):
* El inventario se encuentra seleccionado.

« Se puede enviar y reportar produccion.
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Estado Ordenes de Trabajo

Cerrado (C)

» La orden ha sido completada.
« Envio de componentes adicionales no pueden ser registrados

 No puede ser borrada hasta que el Cierre Contable haya sido

procesado.
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Ordenes de Trabajo

Ventas/Trabajo: Numero de l|la orden de venta, si se esta
trabajando bajo pedido. Numero de La Orden de Venta de Producto
configurado, cuando se libera a manufactura.

% Rendimiento: Porcentaje de articulos de esta orden, que se
espera que este en condiciones de uso. Depende del rendimiento
de la ruta/proceso, el % rendimiento se predetermina del maestro
de articulos
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Mnto. Orden de Trabajo (16.1)

Orden Trabajo: 400529 1D: 382761
Mumero articulo: 0000050 PEGANTE
Tipo:

Almacén: ABC

Atributos
Porcentaje Prueba: 0.00%
Grado:
Fcha Expiracién:
Status Recepcn: DISP Activo:[]
Batch:
Lote Unico: v/
Nimero Lote:
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Mnto. Orden de Trabajo (16.1)

Lote Unico: Especifica si cada recepcion requiere
un numero de lote unico.

Numero de Lote: El numero del lote para la orden
de trabajo.
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Mnto. Orden de Trabajo (16.1)

Orden Trabajo: 400529
Murmero articulo: 0000050

Tipo:
Almacén: ABC

ID: 382761
PEGANTE

Cuenta WIP

Cta Variac Uso Mtl

Cta Variacion Tarifa Mtl
Yariacidn Uso Subcontrato
Cuenta Variacidn Tarifa Sub
Cta Variac Mezcla

Cta Invent en Piso

Datos Contabild
114100199 P
. 62100102
1 62100101
1 62100102
1 62100101
. 62100103
: 14050101

VOOV OVOO

VOOV OVOO
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Cambio de estado de
la orden de trabajo

* De P a F: Cuando el planeador aprueba la Orden de Trabajo generada
por MRP.

*De F a R: Cuando el planeador libera la Orden de Trabajo.

*De Todos los estados a C: Cuando se cierra la Orden de Trabajo.
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Estado Ordenes de Trabajo

Estado de la Orden Movimiento en el
de Trabajo Inventario
Planeada No afecta el inventario
Firme No afecta el inventario
Explotada No afecta el inventario
Asignada No afecta el inventario
Liberada Estado Seleccionado

(Lista de materiales impresa)

\'Y/
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REPORTE DE

PRODUCCION

.
\'/
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Practica l

Creacion de la Orden de Trabajo (16.1)

l

Verificacion de Componentes (16.5) **

Liberacion de la Orden de Trabajo (16.6)

l

Salida de Componentes (16.10)
|

Reporte Control de Piso (17.1)

}
Entrada de Orden de Trabajo(16.11)

|
Cierre Contable Orden de Trabajo (16.21)

A4

TECNOWARE




Creacion
Orden de Trabajo

Mantenimiento Orden de Trabajo (16.1)

Orden Trabajo: 400370 ID: 377573
Mumero articulo: UT002 PAPEL HIG. NUBE 3
Tipo:

Almacén: B100

Cantidad Ordenada: 500] | Fecha Orden: 12/12/2005 B

Cantidad completada: 0.0 Fcha Liberac: 12/12/2005 B

Cnt Rechazad: 0.0 vencido: 12/12/2005 [

Status Orden Trab: F almacén: B100 Q
Ventas/Trabajo: Q Cddigo Ruta: Q
Proveedor: 9 LDM/Cdd Férmula: Q
Observs:
Comentarios: Postvariaciones en SFC:v/ :

;\,x,
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Verificar Componentes
OT (16.5)

Orden Trabajo ID Componente Solo Falta Salida
P P % v
s -
wowocc.p 2+ 16.5 Verificar Componentes de 0T 12712705
Orden Trabaljo ID Componente S6lo Falta Salida
400370 No SCROLL
Articulo Componente Cnt Reg UM En Exis Cant Asig Cnt Menos
TMOO4 505.0505 UM 15,000.14 0.0 0.0
BOLSA EMPALQUE B100O
UJPO02 Z2,5840.909 KG 10,500.0 76,420.45 0.0
PAPEL HIGIENICO 14GR B100
Solo Falta = Si (Faltantes) -
Solo Falta = No (todos Componentes) \'Y/

TECNOWARE



Liberar Orden de
Trabajo (16.6)

Orden Trabajo: 400529
ID: 382761
Batch:

Impr Lista Seleccidn: v

Imprimir Ruta: v
Impr Co/Sub-Products:/
Numero articulo: 0000050
PEGANTE
Cantidad Ordenada: 10.0
Cantidad completada: 0.0
Ventas/Trabajo:

Observs:

Entregar A: ® Primera
Impr Céd Barra: operacion se
Operacion: v’ g flja en estado
cola
(pendiente)

Fcha Liberac: 05/23/2006

VYenc Orden Trabajo: 05/23/2006
Status Orden Trab: F

Proveedor:

Salida:
1D Batch:

VY.
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Liberar Orden de
Trabajo (16.6)

Incluir Cero Requerido:y/
Incluir Abierto Cero:
Reimpr Cants Seleccionadas:
Impr Arts Invent Piso:w/
Imprimir co/sub-productos como primer o dlt doc:IPrim 'l

Incluir cero requerido: Si se especifica los articulos que tiene cantidad
cero (articulos no inventariables).

Incluir abierto cero: Si se especifica los articulos que ya han sido sacado a
la orden de trabajo, Se usa para reimprimir la lista de seleccion.

Reimp. Cants Seleccionadas: Se imprimen todos los componentes que
han sido completamente seleccionados.

Impr. Articulos Inventario Piso: Si los articulos en inventario
en piso se imprimen en una hoja separada de otros \' /

componentes . TECNOWARE




Liberar Orden de
Trabajo (16.6)

Fcha:
Tiempo:

12712705
12:41:11

16.6 Liberar/Imprimir Orden Trabajo
System Domain

Lista Selecc OT

O/ T: 400370 Fecha Salida: 12/12/05
ID: 377573
Batch:
Articulo: UTODO2Z Rew: Venc Orden Trabajo: 12/12/05
PAPEL HIG. NUEBE 3
Ohservs: ovV/Trh:
Cant Ord: 500.0 KG Entregar Ai:
Ubicac Ref Cnt a Sacar
Numero articulo Rev Almacén Lote/Serie Requerida UM Emitido
TMOO04 B100 505.05051 UM
BOLSA EMPAQUE
EMPOO1 03 505.05051 { |
UP0O02 B100O 2,840.9091 KG

PAPEL HIGIENICO 14GR
BEFFPOO1 08 Z,5840.9091 ({ 1
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Salida Componentes OT

Salida Componentes de OT: Son las cantidades
de inventario de los componentes necesarios
para cubrir la orden de Trabajo.

Salida Seleccionado : Si hay que enviar
iInventario seleccionado (Picklist).

Cancel O/P : Indica si la cantidad faltante debe
ser cancelada.

%
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Salida de Componente OT (16.10)

0/T: 400531 ID: 383173 Op: Efectiva: 05/23/2006

Articulo: UPDOD2 Status ' R Salida Asig:[]

PAPEL HIGIENICO 14GR Sal Selecnda: A

{Numero articulo Cnt Abta Cant Asig Cnt Selecc Para emitir Cant OP
urMoo3 0.025 0.0 0.025 0.025 0.0
{lurMons 15.625 0.0 15.625 15,625 0.0 ‘
Articulo: UMDO3 Op: Almacén: B100 Q Ubi: BMPOO1 Q
Descripcidn: RAISABOND Lote/Serie: 9

Cantidad: uM: KG Referencia: Q
Substituir: Cancel O/P: | Entrada Maltiple: |

-
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Salida de Componente OT (16.10)

O/T: 400531 ID: 383173 Op: Efectiva: 05/23/2006
Articulo: UPDOD2Z Status : R Salida asig:[]
PAPEL HIGIENICO 14GR Sal Selecnda: 4
fNumero articulo Cnt Abta Cant Asig Cnt Selecc Para emitir Cant OP
fuMoo3 0.025 0.0 0.025 0.025 0.0
fumMoos 15.625 0.0 15.625 15.625 0.0

Substituir Art Articulo Padre Sub Cnt Qty to Issue
Articulo: | FEERSE UPO02 2.0 0.0
Descripcion:
Cantidad: u @
Substituir: & Cancel O/P:[]] Entrada Mualtiple: &4
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Salida de Componente OT (16.10)

O/T: 400531 ID: 383173 Op: Efectiva: 05/23/2006
Articulo: UPDOD2 Status ' R Salida Asig: ]
PAPEL HIGIENICO 14GR Sal Selecnda:

Detalle Salida - Cantidad: .025 KG

{Nu opP
.%:"UMUU3 0.025 0.0 0.025 0.025 0.0
UMOO0S 15.625 0.0 15,625 15.625 0.0

Des
Almacén Ubi LotefSerie Ref Cantidad
5 & BMPOOL 2 & 0.025
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Salida de Componente OT (16.10)

O/T: 400531 ID: 383173 Op: Efectiva: 05/23/2006
Articulo: UPOO2 Status ' R Salida Asig: [}
PAPEL HIGIENICO 14GR Sal Selecnda: 4
5§Numero articulo Almacén Ubi Lote/Serie Ref Cantidad
|uMo03 B100 BMPOO1 0.025
\UMDOS B100 UMPOO1 04 L .

=
y\’m
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Control de Piso

El avance de fabricacion se reporta contra las
ordenes de trabajo asignadas, liberadas o
cerradas.

Reportar tiempos en minutos o en horas
decimales.

Cantidades terminadas, rechazadas.
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Control de Piso

* Retroalimentacion de Mano de obra por orden de
trabajo (17.1).

Retroalimentacion de Mano de obra por
empleado (17.2).

Retroalimentacion de Mano de obra por centro de
trabajo (17.3).
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Control de Piso

* Retroalimentacion Mano de Obra por OT (17.1)

Orden Trabajo: 400531 1D: 383173
Operacién: 10 CONVERTIR EM PAPEL St: QUEUE Mnto. Cod.
Operario: 2 Céd Pago: REG P > |ngresos Reales
Departamento: BO04 ® Ctr Trab: CW6 ®  Ind Tmpo:l Decimales Hrs _'J (1 4.1 322)
Turno: Maquina: Proyect: Q
W W
Cant. Completada: Fecha Efectiva:
Rechazol:[] Operacidn Terminada: [
Retrabl:[] Mover a Sig Operacidn: [}
Opers Anteriores Comp:[]
Inicio Prep|:
Tiempo/Prep Paro|: Tiempo Prep:
Inicio Corridal:
Tiempo/Paro Corr}: Tmpo Corrid:
Coment):
Trpo Parof: Razdn Tiempo Paro:
v 41 ’ -
Mnto Codigos de Razén (36.2.17) \\l

Cantidades recibidas sin incluir |
rechazo, ni retrabajo TECNOWARE



Control de Piso

* Retroalimentacion MO por Empleado (17.2)

Operario: Q Turno:
Dept: Q Cdd Pago: REG Q
O/T: Q Ctr Trab: @ Proyect: S)
ID: P Maquina: Ind Tmpo:| Decimales Hrs v |
Operacion: Status Operacion:
)“ Cant. Completada: Fecha Efectiva:
Rechazo: [} Operacidn Terminada: ||
Retrab:[] Mover a Sig Operacion: ||
Opers Anteriores Comp:[]
Inicio Prep:
Tiempo/Prep Paro: Tiempo Prep:

Inicio Corrida:

Tiempo/Paro Corr: Trmpo Corrid:

Coment: = Bon mu |
! 2B
[ y )
\'Y/
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Control de Piso

* Retroalimentacion MO por Centro de Trabajo (17.3)

stem Domain (¢

Ctr Trab: P Maquina:
Operario: Q Departamento: 9
o/T: P Proyect: P Turno:
1D: Q Status Operacidn: Cod Pago: REG P
Operacion: Ind Tmpo:IDecima[es Hrs:]
Cant, Completada: Fecha Efectiva:
Rechazo:[ ] Operacion Terminada: ||
Retrab: [} Mover a Sig Operacion:[]
Opers Anteriores Comp:[]
Inicio Prep:
Tiermpo/Prep Paro: Tiempo Prep:
Inicio Corrida:
Tiempo/Paro Corr: Tmpo Corrid:

Coment: -

A | p N
&%
V \lﬂ
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Control de Piso

*Mnto Codigos de Razon (36.2.17)

Tipo Razdén: DOWRN
Cod Razdn: PO1
Descripcién: MATERIALES]

XX~

DOWN: Tiempo de paro
REWORK: Retrabajo

REJECT: Rechazo v
-
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Control de piso

Retroalimentacion Mano de Obra No Productiva
(17.4)

Operario: Q
Turno:
Cdd Pago: REG §> Proyect: §>
Fecha Efectiva: 05/23/2006 B
Centro Trabajo: Q
Almacén: SD Dept: §>
P

Causa:

Maquina:

Tipo: Abajo
Ind Tmpo:|Decimales Hrsj

Inic Descend:

Tiempo/Paro Final: Tiempo Paro: 0.000

Coment:
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Control de piso

Transaccion Completar Operacion (17.5)

Orden Trabajo: 400612 ID: 386039
Mumero articulo: TTOZ20 SOGA 6, 8mm
Operacién: 30 TERMOEMNCOGER

Status de la Operacidon: QUEUE
Centro Trabajo: TCwW2z20 M3aquina:
Departamento: TDOOS
Proyect:

W

Cantidad Ordenada: 100.0
Cantidad completada: 0.0
Cnt Rechazad: 0.0
Fecha Efectiva: pz/zo/2007 B
Opers Anteriores Comp:v”
Coment:

Cerrar en forma manual las operaciones de la =
orden de trabajo. \'V/
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Control de piso

Transaccion Mover Operacion (17.6)

S NS Ial" Y It ., a A e T e e L - > "\ x
rans m@'\ws%vw w‘,:* ion:. bt t '535 'w MM g

RIS a«-}'x-w-/& e A e A e e Ao s A a«-}'w-w-z{w (&Xv\a.z&- i S g &&)‘v:«-%"" %‘*m'ﬁx‘ﬁh-“/ B 4%«\ &(&w

Orden Trabajo: 400612 ID: 386039
Operacidn: 30 TERMOENCOGER St QUELE
Operario:
Centro Trabajo: TCW20 Maquina:

Fecha Efectiva: p2/20/2007 [
Cant Ord: 100.0
Cant TEP: 100.0
Cnt Mov Dent: 0.0
Nam tran: 2843
Tipo: MOVE

Mover la cantidad procesada de operacion a ,:
operacion de forma manual.
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Reportes Control de Piso

Reporte de Operaciones por Centro de Trabajo (17.13.13)

sfoprpll.p 2+ 17.13.13 REP Operaciones por Centro Trab

System Domain
Cant Recl
Trans Fcha Orden Trabajo 1D Op Cuadrill Cant TEP Cant. Comp Cant Ret:
Almacén: B100
Centro Trabajo: CU6 Macuina: Macg. Papelera 2 Departamento: BOO4
2419 05/23/06 400531 383173 10 10.0 0.0
2420 05/23/06 400531 383173 10 0.0 10.0
Total Centro Trabajo 10.0
Total Almacén: B10O0O 10.0
TOT REPORTE: 10.0
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Reportes Control de Piso

Reporte de Eficiencia por Empleado (17.13.21)

17.13.21 REP Eficiencia por Empleado Fcha: 05723706

System Domain Tiempo: 15:06:50

Orden Trabajo Numero articulo Tipo Cant. Comp Tmpo Cor Estandar Var Eficiencia

400431 oono1z Ccrr 10.0 0.015 1.0 0.985 1E R
ID: 379165 Op: 10

4004852 BET10 CrYr 10.0 10.0 10.0 0.0 100.0%
ID: 379168 Op: 10

400483 BET10 Crr 10.0 10.0 10.0 0.0 100.0%
ID: 379169 Op: 10

400454 BET10 Crr 20.0 20.0 25.0 5.0 80.0%
ID: 379170 Op: 10

400485 BET10 Crr 15.0 15.0 20.0 5.0 75.0%
ID: 379171 Op: 10

400494 BET10 Crr 10.0 10.0 10.0 0.0 100.0%
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Reportes Control de Piso

Reporte Tiempo de Paro por Razoén (17.13.17)

Fcha Cuadrill Nombre Operacidn Tpo Paro
05/23/06 T1001  ROBERTO HERMANDEZ 2.000
AT 260n

05/18/06 00070003 Pedro EXTRUIR 0.500
AT Egs6n

05/18/06 00D070002 Luis 1.000
AT e0h

05/18/06 D0D070000 Hugo 1.000
e S

TOT REPORTE: 4,500
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Reportes Control de Piso

Reporte Tiempo Muerto (17.13.16)

17.13.16 REP Tiempo Muerto Fcha:
System Domain Tiempo:
Turno Cuadrill Proyect Orden Trabajo 1D Op Numero articulo Tmpo Paro
EMPAQUE Departamento: 02
800 350302 10 0000zZ21 6.5
Total Centro Trabajo ______;T;
Total Alwmacén: 100 ______;T;

Y

TECNOWARE




Recepcion Orden de Trabajo

Incrementa los niveles de Inventario vy
disminuyen los de trabajo en proceso.

Cantidad completada vy la rechazada.
Multiples Entradas.

Cambiar Atributos.
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Entrada Orden de
Trabajo (16.11)

Orden Trabajo: 400370 1D: 377573 Efectiva: 12/12/2005
Observs: Batch:
Articulo: UT0D02 Control Lote/Serie: L

Descripcion: PAPEL HIG. NUBE 3 Status OT: R
Cant Abierta: 500.0 Murm auto lotes:[7]
Cantidad: 400.0 Almacén: B100
UM: KG Ubicacién: BPTOO1
Conversion: 1,.0000 Lote/Serie: 03
Cnt Desperd: 0.0 Referencia:
UmM: KG Entrada Maltiple:[]

Conversion UM: 1,0000 Definir Atributas: 7]

Total Unidades: 400.0
Observs: |
Cerr:

umM: KG
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Practica ll

Creacion de la Orden de Trabajo (16.1)

Verificacion de Componentes (16.5)

Liberacion de la Orden de Trabajo (16.6)

R R _

Postdeduccion Operacion Orden de Trabajo (16.19)

Cierre Contable Orden de Trabajo (16.21) ﬂ\ 4
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Post-Deduccion
Ordenes de Trabajo

Metodo del calculo de la cantidad: Método para
calcular la cantidad a enviar de todos los
componentes.

— Cantidad Requerida de los componentes

— Cantidad por la estructura de la orden de trabajo
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Backflush Operacion
Orden de Trabajo

El Backflush Operacion Orden de Trabajo combina:

La funcion de Salida de Componentes a la Orden
de Trabajo (16.10)

La Retroalimentacion de la Mano de Obra de la
Orden de Trabajo (17.1)

La Recepcion de la Orden de Trabajo (16.11)

Backflush de Entrada de OT (16.12), permite ingresar —
las entradas de la orden de trabajo sin \'Y/
retroalimentacion de la mano de obra. e




Backflush Operacion
Orden de Trabajo (16.19)

Orden Trabajo: 400540 1D: 384718 Status Orden Trab: R
Articulo: TTOO7 SOMBRIOS BAJOS COL.
Operacién: 20 EMBALAR St Q

Fecha Efectiva:

Cuadrilla: 2
Cant. Comp: 10.0
Centro Trabajo: TCW7 Orden Trabajo: 400540 ID: 384718 Status Orden Trab: R
Méquina: P EMBALAJE Articulo: TTOO7 SOMBRIOS BAJOS COL.
Departarmento: TD0O02 Q TELA RASC Operacién: 20 EMBALAR St Q
Proyect: SD Blank
Coment:
):‘ Decimales

Ind Tmpo:
Hrs

Cdd Pago: REG
Inicio Prep: 0.000

Tiempo/Prep Paro: 0.000 Tiempo Prep:

Inicio Corrida: 0.000
Tiempo/Paro Corr: 0.5 Tmpo Corrid:
Trnpo Paro: 0,000 Causa:
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Backflush Operacion p

Orden de Trabajo (16.1

Orden Trabajo: 400540 1D: 384718 Status Orden Trab: R
Articulo: TTOO7 SOMBRIOS BAJOS COL.
Operacidn: 20 EMBALAR St Q
Numero articulo Cnt Abta Cant Asig Cnt Selecc Para emitir Cant OP
) TMPO4 1.0 0.0 1.0 1.0 0.0

articulo: | ®
beseripeion: Orden Trabajo: 400540 ID: 384718 Status Orden Trab: R
Cantidad: um: Articulo: TT0O7 SOMBRIOS BAJOS COL.
Substituir: ] Cancel O/P:[] Operacién: 20 EMBALAR st Q

Entradas de Orden de Trabajo

Observs:
Cant Abierta: 0.0 UmM: KG Lot/Ser: L
Batch: Num auto lotes:[]
Cantidad: almacén: Tooor P
um: kg P Ubicacién: TPTOL  §
Conversidon: 1.0000 Lote/Serie: 2 Q
Cnt Desperd: 0.0 Referencia: Q
UM: KG Q Entrada Mdltiple:
Conversidn UM: 1,.0000 Cmb Atributos: |

Total Unidades: '
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Cierre Contable

Orden de Trabajo

.
\'/
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Cierre Contable
Orden de Trabajo

Estatus de la Orden debe ser C

Ultimo paso del ciclo de vida de la Orden de
Trabajo.

Registra la mano de obra estandar y el indirecto-
variable en |la cantidad completada de orden de

trabajo.

Variaciones
-
\VV/
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Cierre Contable
Orden de Trabajo (16.21)

Orden Trabajo: 400371 © A: 400371 ®
ID: © A ©
Articulo: @ A 9
Almacén: B100 2 A: B100 2
Proyect: @ A p
OV/Trb: A

Fecha Efectiva: 12/12/2005 [
Impr Detalle Cuenta: v/
Imprimir Resumen CG:
Salida: printer
1D Batch:
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Listas orden de
trabajo/rutas

vy
'Y/
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Mnto Listas orden de Trabajo
(16.13.1)

Orden Trabajo: HilER |2 ID: 383173 {
Numero articulo: UP00D2 PAPEL HIGIENICO 14GR
Status: RELEASED
Articulo Componente: UMOOS ARCHIVO BLANCO
Operacidon: 10
Cnt Requerd: 16.0 Cnt por Unid: 1.5625
Cantidad Asignada: 0.0 Costo Unitario: 0.00

Cantidad Seleccionada: 0.0
Detalle Asignaciones: [}
Cantidad Sacada: 15.625

Almacén: B100
Ubicacidn: UMPOO1

Parte Critica:[]

Fecha Salida: 05/23/2006

Entregar A:

Permite modificar manualmente la lista de —
materiales para una orden de trabajo especifica \'/
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Mnto. Rutas Orden de Trabajo
(16.13.13)

Orden Trabajo: 400531 1D: 383173
Mumero articulo: UPDD2 PAPEL HIGIENICO 14GR

Operacion: 10

Operacion Estandar: 100-4
Descripcién Operacidén: JCONYERTIR EN PAPEL

Centro Trabajo: CW6 Q Maquina: P Maq. Papelera 2
| Cant Ord: 10.0 Trnpo Prep Estd: 0.0 Tpo Prep: 0.0
b Cant TEP: 10.0 Trmpo Corr Estd: 0.001336 Tpo Cda: 0.0
Corr Complet: 10.0
Completo Sub: 0.0 Tpo Mov: 0.0 Maquinas por Op: 1
Cnt Rechaz: 0.0 Cola: 0.0
Cnt Retrab: 0.0 Tiempo Espera: 0.0 St C
Costo Subcontrato: 0.00
Inicio: 05/23/2006 B Cuadrilla Prep: 0.00 Céd Herram:
Vencido: 05/23/2006 B Cuad Crr: 0,00 Proveedor: Q
Unid Traslape: 0 Rend: 100.0%

Permite modificar manualmente la rutas para una |\?‘I
orden de trabajo especifica TECNOWARE




ORDENES DE TRABAJO
SUBCONTRATO



OPERACIONES SUBCONTRATADAS

swystem Domain{cop).....° &

o e : ; AN )
foatpbabtmtatatnontntabntaiatalnontntabasatataintantatatatabaintadatatabaiataiy ot aigicaugdiil e,

N P

Codigo Ruta: B2 B2
Operacion: 20 Fecha de inicio: Fch Finl:

Operacion Estandar:

Centro Trabajo: AZU 9 AZUL
Maquina: Q
Descripcion: SUB
Maquinas por Operacidn: 1 Operacion de Control: &4
Unid Traslape: 0 TE Subcontrato: 2
Tmpo Cola: 0.0 Cuadrilla Prep: 0.00
: Tiempo Espera: 0.0 Cuad Crr: 1.00
' Tiempo Preparacion: 0.0 Cad Herram:
Tiempo de Ejecucién: 0.0 Proveedor:
Tiempo de Mov: 0.0 Valor Inventario: 0.00
Fecha de inicio: Costo Subcontrato: 0,10
Fch Finl: Cormentarios:[]

Porcentaje de Rendimiento: 100.00%

\
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PROCESO OPERACIONES
SUBCONTRADAS

Creacion de la Orden de trabajo (16.1)

l

Liberacion de la Orden de Trabajo (16.6)

Salida de Componentes (16.10)

l

Creacion de la Orden de Compra (5.7) TIPO S
|

Recepcion de la Orden de compras (5.13.1)

}
Entrada de Orden de Trabajo(16.11)

|
Cierre Contable Orden de Trabajo (16.21)

.
N4
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PROCESO OPERACIONES
SUBCONTRADAS

Orden Compra: PO1530 Proveedo: t00003 Frto Ptd S/M:Solo
Ln Almacén Req Numero articulo Cant Ord UM Costo Unit % Desc
1 gl00 0o000s 10.0 KG 1500.00 0.00%
g [

Cnt Recibida: 0.0 Orden Trabajo: o Int CR: 0.00

Cant a Lib: 0.0 ID:

Lote Unico:[] Operacion: 0 P Proyect:

Ubicacidn: insp Tipo Subcontrato: P Tipo: S > TIpO S

Revisidn: Lote/Serie: ravable:[]
Status: u u hec Req: oA Crmnts: ]

Articulo Prov: orrrersion UM: 1,0000

Fabricante: Cantidad UM Stock: 10.0 KG
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PROCESO OPERACIONES
SUBCONTRADAS

Orden: PO1531 Proveedo: t00003 Status: Funda Emp:
Ln Numero articulo UM Cnt Abta UM Cantidad Rec UM Proyect ¥encido T
1 C0o2 MmT  100.0 MmT  100.0 MT 03/15/2007 S

Lin.: (Es correcta toda la informacién? : Ubi:
Cantidad:
Cant Empaq: (’Eﬂ ﬁﬁ’
Cancel O/P: ] X
Articulo: Entrada Mdaltiple: [} Cmb Atributo:[7]

Articulo Prov: Crmnts:[]

/ ),
f
’ ‘

TECNOWARE




PROCESO OPERACIONES
SUBCONTRADAS

em Domai
Orden: PO1531 Proveedo: t00003 Status: Funda Emp:
Lin.: UmM: Almacén: Ubi:
Cantidad: 1D: Lot/Ser:
)" Cant Empaq: Operac: Ref:
Cancel O/P:[] Lote Proveedor:
Articulo: Entrada Maltiple:[] Cmb Atributo:[7]
Articulo Prov: Crnnts:[’]

AVISO: No mas operaciones encontradas para orden SO81290.1.

/ ),
f
’ A
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Cunciones

Adicionales

A\



Dividir Orden de Trabajo

Partir una orden de trabajo.
Cantidad a partir.
Operacion donde se va a partir la orden.

Cuando hay escasez de materiales.
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Dividir Orden de Trabajo

Cantidad a Dividir

- Componentes de la orden de trabajo deben ser
divididos.

- Lista de Seleccion debe ser cancelada
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Dividir Orden de Trabajo (16.9)

Dos ordenes con el mismo Numero pero con diferente ID.

Orden Trabajo: 400371 ID: 377574
Nurnero articulo: UT003 PAPEL KRAFT 20*50
Status Orden Trab: R Batch:
Tipo:
Cantidad Ordenada: 50.0
Cantidad completada: 0.0 | Dividir Cobro O:
Cantidad a Dividir: 25
Operacidn: 10 MNueva ID:
Convertir en papel Blanco p/Sig ID Automatica
Cantidad Ordenada: 50.0 Nugvo Batch:

Cant TEP: 50.0
Cantidad completada: 0.0

m#d

Si, los componentes también se dividen

\'V/
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Consultas y Reportes

Ordenes de Trabajo

A\,



Consulta Orden de Trabajo

Articulo.

Almacén donde se va a producir.
Numero de la orden de trabajo.
Cantidad a producir.

Estado de la orden.
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Consulta Orden de Trabajo

» Consulta Orden de Trabajo (16.2)

16.2 Explorar Orden de Trabajo (OT) (wobr003.p) [ System Domain ] 12/12/05 14:57

ME

iﬂumero articulo | Almacén  Orden Trabajo 1D Cantidad Abta Vencido OV/Trb Status

uT100 |U2000 |400349 |372374 | ) 0.0/1114/005 C

uT100 ~|U2000 111080002 372083 | 35320111505 | |F

uT100 |U2000 111080003 |372084 | 1,252.0/11/28105 | P

uT100 iUQDDD 111080004 13720_85 J4 1,125.0 1200505 P

uT100 |U2000 11080005 1372086 | 112501212105 |P

uT100 \U2000 |11080006 |372087 | 11250 '12J‘1 905 | P

uT100 |U2000  |11080007 372088 | 1125012026005 | P

uT100 ~|U2000 |11080008 1372089 | 600.0/01/02/06 P

uT100 L2000 11030009 |372080 | ' 600.0 /010906 | IE',

uT100 |U2000 111080010 372091 | 600.0 011606 |P

uT100 |UJ2000 111080011 |372082 | 600.0/01/23/06 P

uT100 1U2D,UD |11080012 13?20_93 | 600.001/30/06 P

uT100 |U2000 11080013 372094 | 950.0|02/06/06 13

uT100 |U2000 |11080014 1372095 | - 950.0|021306 | P

uT100. |U2000 11080015 372096 | 950.0/02/20006 | P

uT100 ~|U2000 111140010 1372283 | 950.002/27/06 P

uT100 _|U2000 11140011 |372284 | 1,125.0 030606 | IP,

uT100 (2000 111140012 1372285 | 1,125.0 0341306 P

uT100 (L2000 111140013 1372286 | 1,125.0 03720106 |P

uT100 1U2UUU |11140014 13?2282 | 1,125.0|03/27 /106 P —_—
uT100 |U2000 11140015 |372288 | 1,125.0/04/0306 | P ’ -
uT100 |U2000 11140016 372288 | 1,125004/10006 | P - A
uT100 |U2000 11140035 372344 | 11250041708 | P ‘ \
uT100 (2000 |11140042 1372358 | 1,125.0 04,2406 P
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Reporte OT por Articulo/Orden

Orden de Trabajo por  Articulo/Orden
(16.3.1/16.3.2)

Numero de la orden de trabajo.

Articulo a fabricar.

Cantidad completada/Rechazada/Abierta.

Fecha de la orden y de la liberacion.

Fecha de Vencimiento

Estado de la orden de trabajo.
o
VWV
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Reporte OT por Articulo/Orden

Orden Trabajo:

Almacén:
Articulo:
Batch:

Fcha Liberac:
Vencido:
OV/Trb:

1D:
Proveedor:
Status: |

uToo3

Wwoworp.p 2+
Pag: 1

Ord Trabj
Batch

12060569
400371

400371

R A R

377560

377574

377575

uToos3

Numero articulo

UTO03
PAPEL KRAFT S0%*50
UTO03
PAPEL KRAFT 20%*50
UTOO3
PAPEL KRAFT 20%50

16.3.1 REP Orden de Trabajo por Orden
System Domain

Fch Ord
Cant. Comp Cnt Rechazad Cnt Abta Fch Lib Vencido OV/Trb

0.0 0.0 2,000.0 12/05/05 12/06/05
12/06/05

0.0 0.0 50.0 12/12/05 12/12/05
12/12/05

0.0 0.0 0.0 12/12/05 12/12/05
12/12/05

Fin de Reporte
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Reporte Estado
Orden de Trabajo

Reporte Estado de la Orden (16.3.3)
Componentes.

— Cantidad requerida
— Cantidad Asignada
— Cantidad Seleccionada

— Cantidad enviada

— Fecha de envio de los componentes.
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Reporte Estado
Orden de Trabajo

Orden Trabajo: Q Al Q
Almacén: )9 Al Q
Articulo: UT003 2 A: UT003 P
Batch: A
Vencido: & A ]
ID: ®
VYentas/Trabajo: p
Proveedor: Q
Status: swoworp02.p 1+ 16.3.3 REP Status Orden de Trabajo
Pag: 2 System Domain
Impr Detalle Lista Orden Tra:v/
Orden Trabajo: 400371 ID: 377574 Batch:
Impr Detalle Ruta:y/ Observs:
Articulo: UTOD3 OV/ Trb: Cant Ord: 50.0 Fecha Orden: 12/12/0S5
Cor-te Péglna en OT:V PAPEL KRAFT 90%50 Cantidad completada: 0.0 Fcha Liberac: 12/12/05
Status OT: R Proveedor: Cnt Rechazad: 0.0 Vencido: 12/12/05
Recibido por: Fch Recepcidn: OT cerrada por: Fecha de cierre de OT:
flurero articulo Cnt Requerd Cant Asig Cnt Selecc Cant Sacada Cant lbierta Fch Sal Entregar A
! (UN002Z 55.555556 55.555556 0.0 0.0 55.555556 12/12/05
DKL
UHo0Z 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 12/12/05
DKL
(UMOO3 0.05 0.0 0.05 0.0 0.05 12/12/05
RAISABOND
(UNO03 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 12/12/05
RAISABOND
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Rep. Despacho Orden de Trabajo
(16.18)

16.18 REP Despacho Orden de Trabajo

System Domain

Ctr Trakh: TCW17? Macuina: T4TR RETORCEDORA Alwmc: TOOO1
MNumero articulo Orden Trabajo QOperacidn Inicio Vencido
TTO17 400527 10 05/22/06 05/22/06
CORDEL 12-1,18-1,24,1 ID: 382759 RETOCER

12-5,18-5,24-5,24-10
Despacho Orden de Trabajo

System Domain

Ctr Trab: TCW1S Magquina: EMPALQUE Alrwc: TOODO1
MNumero articulo Orden Trabajo Operacidn Inicio Vencido
TTO17 400527 20 05/22/06 05/22/06
CORDEL 12-1,18-1,24,1 ID: 382759 EMPACAR

R T = ER TS Sy s H

W

TECNOWARE



Revaluacion Costo Material TEP
(16.22)

Cuenta: Q A Q
Sub-Cuenta: Q a: Q
Cntro Costo: Q A Q
Proyect: P A P
Orden Trabajo: P Al p
1D: Q 4 P
Articulo: Q A Q
almacén: | Q Al p
Efectiva CG: 05/23/2006 [H
f;Detale‘Resumen:m
Salida:
ID Batch:
v W

Se revalua las ordenes de trabajo abiertas cuando:

-Los costos estandar se modifican después de ser liberada la

orden de trabajo. ﬁ
-Se ha realizado procesos de salida de materiales adicionales a

-
trabajos en proceso (TEP) .,I \ \l
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Reporte Historial OT

Reporte Historico Orden de Trabajo (16.3.6)
Informacion de la orden de trabajo.

— Cantidad ordenada/completada/rechazada.

— Fecha Vencimiento /Orden /Liberacion

Informacion componentes

— Cantidad requerida/enviada

— Costo Unitario/Costo Total

Operaciones

— Costo Estandar/Costo Actual =
— Indirecto/MO/Subcontratado 'Y/
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Reporte Historial

orden Trabajo: 400494 9 £:400494 o
Almacén: Q A 59
Articulo: Q Al P
Batch: A
Vencido: ] a ]
ID: P
Ventas/Trabajo: Q
Proveedor: P
Impr Detalle Lsta de Material: o/
Impr Detalle Ruta:y/
Impr Ordenes Co/Sub-Prod:y/
Corte Pdgina en OT:v/ Salida: scroll
ID Batch: Batch:
O Ohservs:
S ———— wep—— Cant Ord: 10.0 Fet
PRUEEA Cantidad completada: 10.0 Fcha
Status OT: C Proveedor: Cnt Rechazad: 0.0
cibido por: nsr Fch Recepcidn: 04/26/06 OT cerrada por: nsr Fecha de ciel
Numero articulo Descripcidn UM Cnt Regquerd Cant Sac
ET11 COMP. PRUEBA N 20.0
Cnt Regd
Op Operacidén Estandar Ctr Trab Cant. Comp Estandar Tarf Est Csto
10 BCW MO: 10.0 10.5 3,447.62 36,200
CORTAR Ind-var: 10.0 10.5 2,500.00 26,250
Subcontr: 0.0 0.0 0.00 u]
Total Operacidn : 62,450
Total Ruta : 62,450

Total Orden Trabajo

TECNOWARE




