INGENIERIA DE PRODUCTO
ESTRUCTURAS / FORMULAS

QAD ENTERPRISE APPLICATION




OBJETIVOS

« Conocer los prerrequisitos para crear las Estructuras de
producto y las Formulas.

« Desarrollar la destreza para crear la estructura de
producto/Férmula en el sistema

 l|dentificar las diferencias entre Estructuras de producto y
Formulas.




Informacion general

Linea de Producto
Articulos

Estructuras de Producto
Estructuras Alternas
Articulos Sustitutos
Formulas

Consulta Estructuras/Formulas




GENERALIDADES




Dominio

Entidad: 100 Entidad: 200

Planta A Planta B Almacen

Dominio: Conjunto de entidades que comparten la misma

moneday el mismo plan de cuentas

Entidad: Negocio que publica estados financieros, puede
tener asociados 1 o0 mas bodegas/almacenes
Almacen/Bodega (Site): Unidad utilizada para planeacion y

control de inventarios




Inspeccion | Desperdicio

Area de
Manufactura

Materias Primas

Un Almacen/Bodega (Site) puede tener multiples
ubicaciones.

Una Ubicacion es un lugar donde se almacena inventario.




|dentifica centros de manufactura o de distribucion,
donde el inventario es manufacturado o
almacenado.

*Toda la informacion para control del inventario.

Disponibilidad de inventario, metodos de
manufactura, costos, ventas, compras, planeacion
de manufactura y prondsticos.




« Una ubicacion representa un area donde
un articulo es usado, almacenado o
despachado.

* Requerimientos especiales de almacenaje
de un articulo. (humedad, temperatura).




Entidad : Fabrica

Zona de Almacenamiento

Producto Terminado

Area de
Manufactura
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« PROPOSITO FUNDAMENTAL: Agrupar [/ clasificar
articulos o productos con caracteristicas similares.

« Agrupan articulos: Similitudes de fabricacion y/o familias.
Depende del criterio que cada empresa desee utilizar.

« Se utilizan para el registro y planeacion contable.
« Todos los articulos deben pertenecer a una linea de producto.

* En los reportes se puede realizar el seguimiento de ventas,
costos y valorizacion de inventario.

 Configuracion por defecto para impuestos.




LINEA DE PRODUCTO

1.2.1 MNTO Linea de Producto

; MNTO L_mea_de_Product

Lin Producto: | @
Descripcidn:
Gravable:[]]
Clase Imp:
Subcuenta Default: Sobreescribir: [}
Centro Costo Default: Sobreescribir:[]
| O W

Cuentas Inventario

Cuenta Inventario:
Cta Discr Invent:
Cta Desperdicio:

Cta Costo Revaluado:

—

-
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO:

Es un método que identifica todas las materias
primas Yy productos intermedios de UN producto.
También se le conoce como Lista de materiales
(LDM).

FORMULA:

Es un método que identifica los ingredientes
(materias primas y productos intermedios) y la
cantidad a utilizar en términos de cantidad por lote o
porcentaje por LOTE.

TECNOWARE
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Cadigo

Almaceén

Ubicacion

Datos Generales
Datos de Inventarios
Datos de Embarque
Datos de Planeacion

Datos Costos




ARTICULOS

1.4.1 MNTO Maestro Articulos

Numero articulo: 116409
Unidad de Medida: un P

Control Lote/Serie:
Almacén: U4000
Ubicacidn:
Tipo Ubicacidn:
Nurn auto lotes:[]
Grupo Lot:
Num Articulo:

Datos Art
Linea: 020 Tipo: Dibuy
Agreq: 12/13/2005 Status: AC Revisi
Calibre: Grupo: Ubic Dibu
Diametro: Categoria de corte de preo
Datos Inventario Articulo
Clase ABC: Intervalo Promedio:

Intervalo Conteo Ciclico:
Vida de Anaquel:
Asignar Lote Unico:
Parte Critica:

Status Recepcidn OC:
Status Recepcidn OT:

Céd Mercancia Corp: |

Clase Flete:

Peso Embarg: 3.00

Datos Embarque 4

Mumero articulo: 116409 Descripcién: Licuadora L-600
Unidad de Medida: UN
Datos Planeacion Articul
Prog Maestro:v/ Comprador/Planeador: NSR p Fantasma:
Ordenes Plan:y/ Proveedor: @ Orden Minima: 0
Lim Tiempo: 0 Almc OC: U4000 Q Orden Maximo: 0
MRP Req: 4 Compra/Manufactura: M @ Orden Mdltiple: 0
Politica Ord: POQ Tipo Configuacién: Q Rendim Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1.0 TE Ins: 0 Q TE Acm: 0 Tiempo Ejec: 0.000
Period Ord: 7 Q Tmpo Est Manuf: 0 Q TE Cmp: 0 p Prep: 0.000
Inv Sequr: 0 Tipo de TME: NO-TME
Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING. P Proc TME auto:
Punto Reorden: 0 ATP de fami: Cddigo Red: 99
Revisidn: p Corr Secl: Q Céddigo Ruta: Q
Politica Sda: v/ 2; P LDM/Céd Férm: P
W

P
KG |P

Peso Neto: 2,50
Volurmen: 2,000.00

KG P
cc|P

-

-
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ARTICULOS

1.4.17 MNTO Planeaciéon Articulos-Almaceén

Murnero articulo: 116409 Descripcidn: Licuadora L-600
Unidad de Medida: UN
Almacén U4000
Datos Planeacion Articul
Prog Maestro:/ Comprador/Planeador: NSR Fantasma:
Ordenes Plan: v/ Proveedor: P Orden Minima: 0
Lim Tiempo: 0 Almc OC: U4000 Orden Maximo: 0
MRP Req: 4 Compra/Manufactura: M | Orden Mudltiple: 0
Paolitica Ord: POQ Tipo Configuacién: 9 Rendim Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1.0 TE Ins: 0 §> TE Acum: 0 Tiempo Ejec: 0.000
Period Ord: 7 Q Trmpo Est Manuf: 0 9 TE Cmp: 0 Prep: 0.000
Inv Segur: 0 Tipo de TME: NO-TME P
Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING., Q Proc TME auto:
Punto Reorden: 0 ATP de fami: Cddigo Red: Q
Rev: Q Corr Secl: Q Cédigo Ruta: P
Politica Sda: v/ 24 9 LDM/CaAd Form: p
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ESTRUCTURAS PRODUCTO




ESTRUCTURA DE PRODUCTO (13)

Menu Principal

v Manufactura
v Estructuras Producto
> Mend Report Estructura Producto

> Mend Roll-Up Costeo y Tiempo
Est

> Mend Cambios Ingenieria (ECO)
> Mend Coproductos/Subproductos
MNTO Cédigo Estructura Producto
Explorar Céd Estructura Producto
REP Cadigo Estructura Producto
MNTO Estructura de Producto
CONS Estructura de Producto
CONS Dénde es Usado

Copia Estructura de Producto
Cambio Componente

MNTO Estructura Alterna

CONS Estructura Alterna

REP Estructura Alterna

MNTO Sustitucidn de Articulos

-

\W4
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

GLOSARIO

Estructura/Formula : Lista jerarquica de componentes.

Estructura/Formula Alterna : Estructuras que producen un mismo
articulo con diferentes componentes.

Articulo Sustituto: Articulo que puede reemplazar a otro
componente en una Estructura/Formula.

Batch : Tamano del lote. Cantidad a fabricar.

Post-Deduccion (Backflush): Deduccion de los registros de
inventario de los componentes por la cantidad de producto
terminado.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Qué es una Estructura de Producto?

ista jerarquica de materia prima y componet
de un producto.
*Relacion Padre/Componentes.
Componentes: Comprados/Manufacturados.

Consumo de la Materia Prima en Produccion.

*Planeacion MRP.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Qué es una Estructura de Producto?

Nivel 0 A

Nivel 1 B C D E

Nivel 2 |F || G||H

(-
P

- g
| VY|
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

« (Codigo: Articulo valido o un cédigo LDM.
* Relacion Padre/Hijo.

« EI articulo del ultimo nivel es un producto final, los
articulos de niveles intermedios son productos
Intermedios.

 Los componentes pueden ser materias primas o
productos intermedios que contienen su propia
estructura

« La cantidad de cada componente se ingresa por UNA
unidad del articulo padre.

* Unidad de Medida.
« Multi-niveles (Hasta 256 niveles)
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

 CRITERIOS PARA DETERMINAR COMPONENTES DE
UNA ESTRUCTURA:

— Estan en el inventario en algun momento.

— Se hacen ordenes de trabajo para el componente si es un
producto intermedio y es manufacturado.

— Se necesita conocer el costo del componente.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.1 MNTO Caddigo Estructura Producto

Céd LDM: | ©

Descripcidn:
Unidad de Medida:
Comentarios:[]

El codigo de la LDM puede ser:

Cod. LDM = Cod. del Articulo Padre
Cod. LDM = Cod. del Articulo Padre




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Codigo Estructura Producto

Se utiliza un coédigo para la LDM diferente a un
numero de articulo cuando:

*Es una estructura alterna, es decir, listas
multiples para el mismo articulo.

*Es una estructura para un almaceén especifico.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

Articulo Padre: CJ100
Descripcidn: CAJA DE PALETA CUBIERT,

Articulo Componente: 5060 Leche
REV!
Referencia:
Inicio Efectiva: Fin Efectivo:
Cantidad Por: 2 LT Desp: 1F%
Compens Tiempo Estimado:
Operacidn: 10
Ndrmero de secuencia:
Tipo de Estructura: Porcent Prondst: 100.00%
Inicio Efectiva: &= Grupo Opcidn: Q
Fin Efectivo: 5] Proceso: Q
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

 Referencia: Este campo permite relacionar si un
componente aparece en la lista mas de una vez,
en la misma estructura en el mismo nivel.

« Fecha efectiva: Inicio de Ila relacion
padre/componente, para el historial de Ia
estructura y cambios en la misma.

« Cantidad por: Unidades necesarias para
fabricar UNA unidad del articulo padre.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

Articulo Padre: CJ100
Descripcidn: CAJA DE PALETA CUBIERT,

Articulo Componente: 5060 Leche
Rew:
Referencia:
Inicio Efectiva: Fin Efectivo:
Cantidad Por: 2 LT Desp: 1F%
Compens Tiempo Estimado:
Operacidn: 10
Ndrmero de secuencia:
Tipo de Estructura: Porcent Prondst: 100.00%
Inicio Efectiva: &= Grupo Opcidn: Q
Fin Efectivo: 5] Proceso: Q
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Fantasmas

« Articulos semiterminados que no tienen control de inventario.

« Se consumen directamente en el proceso de produccion del
padre.

* No tienen ruta de fabricacion (Esta en el padre).
* No tendra costos calculados (Estan en incluidos en el padre).
« Fantasma Global: Mnto. Planeacion de Articulo, Fantasma: Sl

« Fantasma Local: En la relacion padre/componente como, Tipo
de estructura: X




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

Articulo Padre: CJ100
Descripcidn: CAJA DE PALETA CUBIERT,

Articulo Componente: 5060 Leche
Rew:
Referencia:
Inicio Efectiva: Fin Efectivo:
Cantidad Por: 2 LT Desp: 1F%
Compens Tiempo Estimado:
Operacidn: 10
Ndrmero de secuencia:
Tipo de Estructura: Porcent Prondst: 100.00%
Inicio Efectiva: &= Grupo Opcidn: Q
Fin Efectivo: 5] Proceso: Q
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Desperdicio (Scrap)

‘ORDEN TOTAL = Orden * 100/ (100 -
Desperdicio).

*Porcentaje que se espera desperdiciar durante el
proceso de manufactura.

*Planeacion y control de manufactura (MRP).

*Requerimientos de manufactura

«Costo del articulo padre.
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Desperdicio (Scrap)

Desp Componente X (1 Ud. por 1 Ud. padre) : 2 %
Desp Componente Y (1 Ud. por 1 Ud. padre) : 8 %

01/12/05 | 02/12/05 | 03/12/05 | 04/12/05 | 05/12/05
Orden 100 200 115 230 300

Reg. Adicionales 2.0408 4.0816 2.3469 4.6939 6.1224
Componente X

Orden Total
Componente X

Req. Adicionales
Componente Y

Orden Total
Componente Y

102.0408 | 204.0816 | 117.3469 | 234.6939 | 306.1224

8.6959 | 17.3913 10 20 26.0869

108.6959 | 217.3913 125 250 326.0869
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

Articulo Padre: CJ100
Descripcidn: CAJA DE PALETA CUBIERT,

Articulo Componente: 5060 Leche
Rew:
Referencia:
Inicio Efectiva: Fin Efectivo:
Cantidad Por: 2 LT Desp: 1F%
Compens Tiempo Estimado:
Operacidn: 10
Ndrmero de secuencia:
Tipo de Estructura: Porcent Prondst: 100.00%
Inicio Efectiva: &= Grupo Opcidn: Q
Fin Efectivo: 5] Proceso: Q
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Compensacion Tiempo Estimado (LT Offset)

Cuanto tiempo antes o después de la fecha de
Inicio de la produccion se requiere el componente.

*Tiempos de produccion largos y/o componentes
costosos.

‘MRP  determina las fechas para los
requerimientos de los componentes.

L ead time negativos/positivos.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Compensacion Tiempo Estimado (LT Offset)

Componente X: LT ( 2 dias)
Componente Y : LT (-1 dias)

Fecha Orden de
Produccidn

Requerimiento Requerimiento
Componente Y Componente X

01/12/05 02/12/05 03/12/05 04/12/05  05/12/05




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

Articulo Padre: CJ100
Descripcidn: CAJA DE PALETA CUBIERT,

Articulo Componente: 5060 Leche
Rew:
Referencia:
Inicio Efectiva: Fin Efectivo:
Cantidad Por: 2 LT Desp: 1F%
Compens Tiempo Estimado:
Operacidn: 10
Ndrmero de secuencia:
Tipo de Estructura: Porcent Prondst: 100.00%
Inicio Efectiva: &= Grupo Opcidn: Q
Fin Efectivo: 5] Proceso: Q
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.5 MNTO Estructura Producto

« Operacion: Operacion de la ruta o proceso en la que el
componente es utilizado.

« Numero de secuencia: Numero opcional para identificar la
secuencia para la relacion padre/componente y se muestra a
través del reporte Estructura de Producto por Articulo (13.8.2).

* % Pronostico: Componentes con tipo de estructura (O) o (P).
Es utilizado por el MRP para planear.

 Grupo Opcion o Proceso: Se utilizan en produccién repetitiva
para agrupar componentes en una Estructura.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

Utilidad de los Campos

Cuanto Cantidad por
Desperdicio %

Cuando Num. Operacion
Tiempo estimado

Costos Cantidad por
Desperdicio %

EJERCICIO *




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

«Codigo de la lista de materiales.
Componentes.
*Niveles.

Cantidad del componente por el articulo
padre.

Unidad de medida.




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.6 CONS Estructura de Producto

Prod Padre/Cdd LDM: 116409 Licuadora L-600 Un
Al 12/13/2005 Nivels: Rev:
Narero PCO: ID: Dorinio: Salida: scroll ©
13.6 COHS Estructura de Producto
Prod Padre/Cod LDM: 116409 Licuadora L-600 N
Al: 12/13/05 MNivels: Rev:
Nurmero PCO: ID: Dominio: Salida: scroll
MNivel Componente Descripcidn Cantidad Por UM Ft T Sal
Padre 116409 Licuadora L-600 U
1 118558 Motor Nwa-903 1.0 UN
_.2 133124 Bujo motor 1.0 UN
2] 133124-1 Soporte Motor 1.0 UN
il 127473 Tapa Vaso 1.0 UN
o 121509 Polipropileno 0.0324 KG
1 137520 Base Licuadora 1.0 UN
5.2 121509 Polipropileno 0.178 KG
1 138686 Vaso Licuadora 1.0 UN
3|2 132059 Poliestireno 0.0238 KG
|1 139715 Tornillos 4.0 UN 3i
1 141498 Caja Somela 1.0 UN
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

«Creacién de una nueva estructura &  Mend principal @
de producto con base en una M
estructura ya creada. R
E>S:wen0 Cambios Ingenieria (ECO)
‘Nuevo Cédigo. i
Explorar Cod Estructura Producto
REP Cddigo Estructura Producto
*Estructura fuente. R
‘COpia Es:(ructura de Producto
*Estructura destino. Cambio Componente

MMNTO Estructura Alterna
COMNS Estructura Alterna
REP Estructura Alterna

0C0p|a de todos IOS com ponentes MMNTO Sustitucidn de Articulos
de la estructura fuente.

< i
 / i

]

et
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ESTRUCTURA DE PRODUCTO

13.9 COPIA Estructura de Producto

':I\_::l\::l\::l\::l\::l\::l\::I\:'I\::l\::l\::l\:x sonizenisent
R e g

EER LR R PR AP A PEp P A PR PR

main (CO%}

R A AT AR

O O B0 O S0 O A0S

,,,,,,,, sonitonisonts

Estructura Fuente: | ®
Unidad de Medida:
Estructura Destino: @

Unidad de Medida:

Descripcion Destino:

-

i
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CAMBIO DE COMPONENTE




\") Menua Principal @

v Manufactura
wv Estructuras Producto
> Menid Report Estructura Producto

> Mend Roll-Up Costeo y Tiempo
Est

> Menid Cambios Ingenieria (ECO)
> Mend Coproductos/Subproductos
MMNTO Cddigo Estructura Producto
Explorar Cod Estructura Producto
REP Cadigo Estructura Producto
MMNTO Estructura de Producto
COMS Estructura de Producto
COMS Ddnde es Usado

Copia Estructura de Producto

Cambio Componente

MNTO Estructura Alterna
CONS Estructura Alterna

REP Estructura Alterna

MNTO Sustitucidn de Articulos

Cambio masivo a todas
las estructuras de
producto que utilizan el
articulo.

-

'/
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CAMBIO DE COMPONENTE

13.10 Cambio Componente

Para toda estructura producto efectiva donde existe componente:

MOTA: Este proceso es incompatible con cambios controlados OCP

Fecha Efectiva: IENIIANE B
Art Existente: Q
Unidad de Medida:
Accion: A - Agregar Componente Nuevo

D - Borrar Componente
R - Reemplazar Componente

Con Nuevo Art Componente

-

Articulo Nuevo:
Unidad de Medida:




ARTICULOS SUSTITUTOS




*Articulo que puede sustituir a un
componente en la estructura de producto.

Escasez/No conformidad
*No modifica la Estructura Estandar

*No son planeados por el MRP




ARTICULQOS SUSTITUTOS

Bebida

Colorante
XX

A

Paquete Liquido Cadigo

Agua ||Colorante X || Colorante Y I Colorante Z




ARTICULQOS SUSTITUTOS

Articulos Sustitutos

Articulo sustituto debe estar matriculado en el
Maestro de Articulos (1.4.1)

Numero articulo: 139715-4
Unidad de Medida: [l ?

Descripcidn: Remaches

Linea: 020
Agreq: 12/13/2005
Calibre:

Diametro:

Datos Art
Tipo: Dibujo:
Status: AC Revisidn:
Grupo: Ubic Dibujo:

Categoria de corte de precio:

Tamarni:

Clase ABC:
Control Lote/Serie:
Almacén: U4000
Ubicacidn:
Tipo Ubicacidn:
MNurn auto lotes:[]
Grupo Lot:

Num Articulo:

Datos Inventario Articulo
Intervalo Promedio: 90
Intervalo Conteo Ciclico: 120

Vida de Anaquel:
Asignar Lote Unico:[]
Parte Critica:[]

Status Recepcidn OC:

Status Recepcidn OT:

Activo:[]
Activo:[]
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ARTICULQOS SUSTITUTOS

13.19 MNTO Sustitucidon de Articulos

Estructura de

Padre/Art Proceso Base: C1100 C] CAJA DE PALETA CUBIERT,
MNurnero articulo: CPO2 KG z:zzzt::E ;::zziCRc < PrOd UCtO
Substituir Art: CPO3 KG CHOCOLATE MARCA T < | Art I'CU IO
Substituir Cnt: 2|
Articulo

Comentarios:

DO Sustituto




ARTICULQOS SUSTITUTOS

13.21 REP Sustitucion de Articulos

stsurp.p 1+ 13.21 REP Sustitucion de Articulos

System Domain

Numero articulo UM Descripcion Substituir Art

CP0DZ KG CHOCOLATE MARCA M CPO3
CHOCOLATE MARCA T

Fin de Reporte
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ARTICULQOS SUSTITUTOS

Practica Sustitucion de Articulos

Definicion Definicion Consumo de Articulos
del articulo articulo sustituto sustitutos
(1.4.1) (13.19)

Ingreso del articulo sustituto
y su cantidad




ARTICULQOS SUSTITUTOS

Practica Sustitucion de Articulos

O/T: 400373 1D: 377577
Articulo: 116409 Status ' R
Licuadora L-600

Substituir Art Articulo Padre Sub Cnt Qty to Issue

139715-4 116409 2.0 §00.0

Numero articulo Cnt Abta Cant Asig Cnt Selecc Para emitir Cant OP
118558 100.0 100.0 0.0 0.0 100.0
127473 100.0 100.0 0.0 0.0 100.0
137520 100.0 100.0 0.0 0.0 100.0
138686 100.0 100.0 0.0 0.0 100.0
139715 400.0 0.0 0.0 0.0 400.0
Srtculc:tLeSrLs OB Articulo: 139715-4 op: almacén: U4000 P Ubi: P
Descripcign: Tornillos Descripcidn: Remaches Lote/Serie: Q
Cantidad: 400 um: UN . .
o Cantidad: B00.0 UM: UN Referencia: O
Substituir: v/ Cancel O/P: . L
Substituir: Cancel O/P: Entrada Mudltiple:
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ESTRUCTURAS ALTERNAS




Producen el mismo producto, pero utilizando
diferentes grupos de componentes.

Sustitucion de un grupo de componentes por un
grupo equivalente.

Mantenimiento de la Estructura Alterna.

Asigna la Estructura Alterna.




ESTRUCTURAS ALTERNAS

Estructuras Alternas

Articulo A Estructura Alterna
Mezcla
_ Mezcla E
Empaque Etiqueta E :
lllllllllllll lﬁ:
Aditivo Y || Comp.
Aditivo X Comp P
Y wW




ESTRUCTURAS ALTERNAS

Practica Estructuras Alternas

Asignar la
Estructura

j Alterna
| L

Modificar ordenes
de manufactura

Definir la
Estructura
Alterna.
(13.5)

Estructura
Alterna
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ESTRUCTURAS ALTERNAS

Practica Estructuras Alternas

Define el
codigo(13.1)

céd LDM: | P

Descripcidn:

Unidad de Medida: ASig n a Ia

Comentarios:[]

OO estructura alterna
(13.15)

Articulo Padre: 1001

Descripcidn: Palitos de queso
Numero articulo: | Q
Unidad de Medida:
Articulo Componente: | ] i
Rev:
Referencia: LDM/Céd Férmula:
Inicio Efectiva: H Fin Efectivo: )

Referencia:

Cantidad Por: Desp: Observs:
Compens Tiempo Estimado:
Operacidn:
Namero de secuencia:
Tipo de Estructura: Porcent Prondst:
Inicio Efectiva: Grupo Opcidn:
Fin Efectivo: Proceso:

Observs: 4

- s “

_ Y/
Define la estructura (1 35) TECNOWARE




ESTRUCTURAS ALTERNAS

Practica Estructuras Alternas

Orden Trabajo: 400373 1D: 377577
Mumero articulo: 116409 Licuadora L-600
Tipo:

Almacén: U4000

Cantidad Ordenada: [L00.0 Fecha Orden: 12/13/2005 B
Cantidad completada: 0.0 Fcha Liberac: 12/13/2005 B
Cnt Rechazad: 0.0 vencido: 12/13/2005 [
Status Orden Trab: R Almacén: U4000 Q
Ventas/Trabajo: ® Cédigo Ruta: @)
Proveedor: Q LDM/Cad Farmula: Q
% Rendimiento: 100.00%
Observs:
Comentarios: Postvariaciones en SFC:y/
W W
A 4

Asigna el codigo de la estructura p—
alterna en el MNTO de la orden de \
trabajo(16.1)




ESTRUCTURAS ALTERNAS

13.16 CONS Estructura Alterna

;
?

_ CONS Estructura Alterna . System Domain{cop)  ° 1 O

B A T A A A A R R L A A R A A R R A A A A LA AT LA T AT LA T AT Tt u\.00\.gos.:l\.:l\.:::’.g;!a;#@gﬁ&:&w&:&:&:&:ﬁ&:&wﬁ:&ﬂa;:éa'..: ﬂﬂ;‘gﬂ@:&w&:&%‘;m?’:‘: ...-g" Eon EHe ‘4. ot

B D A P T O P D PO o EO s Y O Y O O SO P EOs 0 O 0 S0 S0 0 EOs 0 EO 20 PO S0 PO EO 0

Numero articulo Descripcion UM al Nivels Salida

H16409 9 Licuadora L-600 Un 12/13/2005 B terminal

- -

Nivel Alterno Descripcion UM Ft Inic Efec Fin Efe
1 1164094 Licuadora L-601 UnN

-

'/
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REPORTES Y CONSULTAS




Menu Principal

v Manufactura

v Estructuras Producto

v Mend Report Estructura Producto
REP Estructura Producto por Art
REP Estructura Producto por Ndm
CONS Estructura Articulo-Almaceén

REP Estructura Articulo-Almaceén
CONS Dénde es Usado

REP Dénde es Usado

CONS Lista de Seleccion Simulada
Yerificar Lista Selecc Simulada
REP Lista de Seleccidn Simulada
REP Resumen de Materiales

-

i
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REPORTES Y CONSULTAS

13.8.1 REP Estructura de Producto por Articulo

« Busqueda por: Cédigo LDM
« Descripcion

 Tamano del lote

* Unidad de medida

« Comentarios asociados.

Nivel Componente Referencia Descrip Cantidad Por UM Op Ft T Sal Inic Efec Fin Efe Desp Com

Padre 40007 PACKA PLATANO FRITO DE N No No
360 UN 13GR

1 10022 CINTA CODIFICADORA 1.0 MT 10

1 10040 BOLSAS TRANSPARENTES 60.0 UN 10
PACAS

1 coooz CAJA MEDIANA 1.0 un 10

1 PEODO1 PLATANO FRITO EMPAQUE 13 360.0 UN 10
GR

o 10020 NITROGENO 0.08 KG 10

.2 30017 PLATANO FRITO SAL 0.013 KG 10

00D 10007 SAL 0.5 KG 10

.3 30006 PLATANO FRITO 1,000.0 KG 10

o000l 11111 OLEINA 0.1 GH 10

.o d PTz200 PLATANO TAJADO 1.0 KG 10

o PEOO1 BOLSA PLATANO FRITO 1.0 UN 10
ALUMINIO 13 GR

o PEODO1A PLATANO EMPACADO 13 CORR 1.0 UN A No
ENPAQUE CORRIENTE

003 30017 PLATANO FRITO SAL 0.013 KG 10

00 0% 10007 SAL 0.5 KG 10

D00%3 30006 PLATANO FRITO 1,000.0 KG 10

OOk 11111 OLEINA 0.1 GHM 10

00005 PTZ200 PLATANO TAJADO 1.0 KG 10

o) PEOO1A BOLSA PLATANO FRITO 1.0 UN

CORRIENTE 13 GR

JOWARE

Fin de Reporte



REPORTES Y CONSULTAS

13.8.7 CONS Estructura Articulo - Almacén

Prod Padre/Céd LDM Almacén A Fecha Nivels Salida
116409 © ugnong P 12/13/2005 B

13.8.7 COHS Estructura Articulo-Almacén 12715705

Prod Padre/Cod LDM Almacén A4 Fecha Nivels Salida
116409 U4000 12/15/05 SCROLL

Mivel Componente Descripcidn Cantidad Por UM Ft T Sal
Padre 116409 Licuadora L-600 U

1 118558 Motor Nwa-903 1.0 UN

03 133124 Bujo motor 1.0 UN

o 133124-1 Soporte Motor 1.0 UN

1 127473 Tapa Vaso 1.0 UN

e 121509 Polipropileno 0.0324 KG

1 137520 Base Licuadora 1.0 UN

o 121509 Polipropileno 0.178 KG

1 138686 Vaso Licuadora 1.0 UN

o 132059 Poliestireno 0.0238 KG

1 139715 Tornillos 4.0 UN 51

1 141498 Caja Sonela 1.0 UN

TECNOWARE



REPORTES Y CONSULTAS

13.7 CONS D6nde es Usado

Busqueda por : Componente

En que productos se utilizan éste componente.

En que nivel de la estructura es utilizado.

Cantidad usada en cada estructura.

TECNOWARE



REPORTES Y CONSULTAS

13.7 CONS D6nde es Usado

|Componente Descripcion UM Al Nivels Salida
9 Polipropileno KG 12/13/2005 B terminal
O W
[Nivel Articulo Padre Descripcion Cantidad Por UM Ft T sal
1 127473 Tapa Vaso 0.0324 N No Si
2 116409 Licuadora L-600 1.0 UN Mo Si
1 137520 Base Licuadora 0.178 UM Mo Si
"2 116409 Licuadora L-600 1.0 UN Mo Si

-

'/
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REPORTES Y CONSULTAS

13.8.16 CONS Lista de Seleccidon simulada

« Busqueda por : Articulo Padre

« Simulacion de la cantidad que se necesita de cada
componente por cierta cantidad del articulo padre.

- 2T

Art Pad: 116409 @ Licuadora L-600
A Fecha de: 12/13/2005 B Almc: u4ooo P Cant: 1.0 UN Op: 0 ©
Salida: SCROLL

TECNOWARE




REPORTES Y CONSULTAS

13.8.16 CONS Lista de Seleccidon simulada

13.8.16 COHS Lista de Seleccion Simulada
Art Pad: 116409 Licuadora L-600
A Fecha de: 12/13/05 Almc: U4000 Cant: 10.0 N Op: O
Salida: 3SCROLL

Component Ubi Cantidad UM Op
118558 10.0 UN 0

Motor Num-903
127473 10.0 UN 0

Tapa Vaso
137520 10.0 UN 0

Base Licuadora
138686 10.0 UN 0

Vaso Licuadora
141498 10.0 UN 0

Caja Somela

La lista de seleccion simulada genera la cantidad
del componente para el nivel 1




REPORTES Y CONSULTAS

13.8.17 Verificar Lista de Seleccion simulada

Blusqueda : Por articulo padre.
Incluir cantidades asignadas.
Cantidad requerida por articulo

« Cantidad disponible en el Inventario
« Faltantes por articulo.

aArt Pad: 116409 Q Licuadora L-600 al: 12/13/2005 B
Almacén: U4000 Q Cantidad: 10.0 Un MNeto E: Use Fantsma: v/
Op: 0 O Salida: SCROLL




REPORTES Y CONSULTAS

13.8.17 Verificar Lista de Seleccion simulada

mpkee.p 1+ 13.8.17 Verificar Lista Selecc Simulada 12713705
Art Pad: 116409 Licuadora L-600 Al: 12/13/05
Almacén: U4000 Cantidad: 10.0 UN Neto E: No Use Fantsma: 51

Op: O Salida: SCROLL

Component

Description Fa Regd UM Disponible Faltante Op

118558 10.0 UN 0.0 10.0 0

Motor Num-903

127473 10.0 UN 0.0 10.0 0

Tapa Vaso

137520 10.0 UN 0.0 10.0 0

Base Licuadora

138686 10.0 UN 0.0 10.0 0

Vaso Licuadora

139715 Ph 40.0 UN 0.0 0.0 0

Tornillos

141498 10.0 UN 0.0 10.0 0

Caja Somela

TECNOWARE



REPORTES Y CONSULTAS

13.8.20 REP Resumen de Materiales

Articulo: 116409 2 A:116409 2
Linea: Q A P
Almacén: U400 Q
A Fecha de: 12/13/2005 @
Nivels:
Sélo Ensambles: v/ Salida:
1D Batch:
bmpsrp06.p 2+ 13.8.20 REP Resumen de Materiales Fcha:
System Domain Tiempo:
Alrmc: T4000
TE
Mumero articulo Descripcidn Uso Resumido Cnt en Exist UM Status Tipo C/M Line TE Acm
116409 (PADRE) Licuadora L-600 UN AC M 0zo u} u}
118558 Motor Num-903 1.0 0.0 UN AC M 0zo0 u} 0
121509 Polipropileno 0.2104 0.0 KG AC P ozo u} u}
127473 Tapa Vaso 1.0 0.0 UN AC 0zo u} u}
132059 Poliestireno 0.0238 0.0 KG AC P ozo u} u}
133124 Bujo motor 1h ] 0.0 UN AC P 0zo u} u}
133124-1 Soporte Motor 1.0 0.0 UN AC P 0z0 u] u]
137520 Base Licuadora 1Ly 0.0 UN AC M 0z0 u} u}
138686 Vaso Licuadora 1.0 0.0 UN AC M ozo u} u}
139715 Tornillos 4.0 0.0 UN AC P 0zo u} u}
141498 Caja Sonela 1.0 0.0 UN AC P ozo u} u}

TECNOWARE
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Menu Principal

v Manufactura

v Farmula / Proceso

> Menl Reportes de Farmulas

> Mend Coproductos/Subproductos
> Mend Utileria Férmula/Proceso
MNTO Cédigos de Farmula
Explorar Cadigos de Fdrmula
REP Cadigos de Fdrmula

MNTO Fdrmulas

CONS Fdérmulas

Copia de Fdrmula

Cambio Cantidad de Lote

MMNTO Definicion de Procesos
CONS Definicion de Procesos
REP Definicidn de Procesos
Copia Definicidn de Procesos
MMNTO Proceso/Fdrmula

CONS Proceso/Fdrmula

Permitir MNTO Férmula PCC

-

'/
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FORMULAS

Qué es una Férmula?

*Relacion productos, ingredientes, materiales
*Produccion en Batch/Lote
«Cantidad por Batch/Porcentaje por Batch
*Consumo de la Materia Prima en Produccion
*Procesos MRP

i

TECNOWARE



FORMULAS

Qué es una Férmula?

5005
Articulo B
Lote 10KG
I , , |
5090 5070 5040 5080
Componente D Componente C Componente H Componente |
2 UN 600m| 5KG 3KG




FORMULAS

» Codificacion para la formula
« Tamano del Lote: Batch de Fabricacion

30 Litros




FORMULAS

- Lista de ingredientes y cantidades

* Relacion Padre-Hijo.

 Componentes Manufacturados/Comprados.
« Multiples Niveles

« Calculo de Costos.

- MRP.




FORMULAS

15.1 MNTO Codigos de Formula

Céd LDM: TTOO01
Descripcidn: TELA TUBULAR
Tamano de lote: 1,000.0 UM: KG

Farmula: v/

Comentarios:

W W

TECNOWARE



FORMULA

15.5 MNTO Formulas

Articulo Padre: 5005 Tarnafio de lote: 10 L
Descripcidn: Helado de fresa 100 ml
Campos que Articulo Componente: 5060 Leche
. . Rev:
se diferencian o a
eferencia:
con MNTO o .
E r r TouUIrg CIcueluyga, . .
Sé U(;}U ? * Cantidad por Batch: 5.0 LT Desp: 0.00% Postdeducido
roducto > Tipo Cantidad: B Compens Tiempo Estimado: efn
Porcent Lote: 0.0 Operacidn: Ii—b manu a_(_:tura
Tipo de Estructura: Nurmero de secuencia: repetltlva
Inicio Efectiva: & Porcent Prondst: 100.00%
Fin Efectivo: = Grupo Opcidn: 9
Observs: Proceso: Q
v
W W
|
=i

'/
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FORMULAS

13.5 MNTO Formulas

« Cantidad por Batch : Cantidad de ingrediente por
producto manufacturado.

1. Cantidad por Unidad de medida del padre.

2. Cantidad por Lote.

3. Porcentaje por Lote .

TECNOWARE



FORMULAS

13.5 MNTO Formulas - Ingredientes

1. Cantidad por unidad de medida del padre

EJEMPLO :

Unidad de medida del padre: Kg.

Para fabricar 1 kg de articulo B se necesitan 2 UN del
Componente D

Para fabricar un lote de 10 Kg del articulo B
se necesitan:

2 UN de D * 10 KG = 20 UN del componente D

Cantidad por Batch: 2 UN
Tipo Cantidad: Vacio
Porcentaje Lote: Vacio




FORMULAS

13.5 MNTO Formulas - Ingredientes

2. Cantidad por Lote

EJEMPLO : Tamafno de lote : 10 Kg.
Cantidad de la orden : 50 KG
Para fabricar 50 kg de articulo B se necesitan :
2UNde D - 10KG
XUNde D — 50KG X=10UN del componente D

Cantidad por Batch: 2 UN
Tipo Cantidad: B
Porcentaje Lote: Vacio




FORMULAS

13.5 MNTO Formulas - Ingredientes

3. Porcentaje por Lote

EJEMPLO : Tamano de Lote : 10 Kg.

Para fabricar un lote de 10 kg de articulo B
se necesita un 50% del Componente H

10 Kg * 0.5 = 5 Kg del componente H

Cantidad por Batch: Vacio
Tipo Cantidad: P
Porcentaje Lote: 50%




Cadigo de la lista de materiales.

Componentes.

Niveles.

Cantidad del componente por el articulo

padre.

Unidad de medida.

Menu Principal

v Manufactura

v Férmula / Proceso

> Meni Reportes de Férmulas

> Meni Coproductos/Subproductos
> Mend Utileria Férmula/Proceso
MNTO Cédigos de Fdormula
Explorar Cadigos de Farmula
REP Cddigos de Fdrmula

MNTO Férmulas
|CONS Férmulas

Copia de Fdarmula

Cambio Cantidad de Lote

MNTO Definicidn de Procesos

CONS Definicidn de Procesos
REP Definicion de Procesos
Copia Definicidn de Procesos
MNTO Proceso/Fdrmula
CONS Proceso/Farmula
Permitir MNTO Férmula PCC




FORMULAS

15.6 CONS Formulas

Articulo Padre: TTOO6 UM: KG A Fecha de: 11/17/06
TELA CORRIENTE LAMINADA Nivels: Cant Lote: 1,000.0
Salida: scroll
MNivel Articulo Componente Tamafio de lot Cant x B T UM LDM CE
Padre TTOD6 1,000.0 KG
TELA CORRIENTE LAMINADA
1 THPD4 100.0 B UN
SACAS
1 TPO12 S500.0 B KG
TELA BLANCA 48 TRAMAS
o TPED4 1,000.0 0.0 B KG J
TELAR
ool TPODS 300.0 B KG
CINTILLA 1,2ren

TECNOWARE



Creacion de una nueva formula.

Articulos con formulas similares.

Formula fuente.
Formula objetivo

Asume el Batch de la formula
fuente.

Menu Principal

v Manufactura

v Farmula / Proceso

> Meni Reportes de Férmulas

> Meni Coproductos/Subproductos
> Menu Utileria Férmula/Proceso
MNTO Cddigos de Férmula
Explorar Cddigos de Fdrmula

REP Cdadigos de Fdrmula

MNTO Férmulas

CONS Férmulas

|Copia de Fdrmula |

Cambio Cantidad de Lote
MMNTO Definicidn de Procesos

CONS Definicién de Procesos
REP Definicion de Procesos
Copia Definicidn de Procesos
MNTO Proceso/Férmula
CONS Proceso/Farmula
Permitir MNTO Férmula PCC




ESTRUCTURA DE PRODUCTO

15.8 COPIA de Formulas

Estructura Fuente: |
Unidad de Medida:
Estructura Destino:
Unidad de Medida:

Descripcion Destino:

-

i
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CAMBIO CANTIDAD DE LOTE




Formula a cambiar.

Nuevo tamano del lote .

Ajuste automatico en la
cantidad de cada uno de los
componentes.

Cambio en los procesos de
Manufactura.

Menu Principal

v Manufactura

v Farmula / Proceso

> Meni Reportes de Férmulas

> Meni Coproductos/Subproductos
> Meni Utileria Férmula/Proceso
MNTO Cddigos de Férmula
Explorar Cddigos de Fdrmula
REP Cdadigos de Fdrmula

MNTOQ Férmulas

CONS Férmulas

Copia de Férmula

Cambio Cantidad de Lote

MNTO Definicién de Procesos
CONS Definicién de Procesos
REP Definicion de Procesos
Copia Definicidn de Procesos
MNTO Proceso/Férmula

CONS Proceso/Farmula

Permitir MNTO Férmula PCC

G
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CAMBIO CANTIDAD DE LOTE

15.9 Cambio Cantidad de Lote

T e e e S B P B P B i e R e P E T e s SRR

? 5 X
Cambio Cantidadde Lote . System Domain{cop) * 1 O X
Sieniioniien LN :'.':'s.:'\.:,'.\':,’_\.::.':_',~.i:~.:,:‘.:&%:&:&$;&$&:&it\.:.'.':'~.:".:". .:.l.\ '.lh.'fh.:ls.:l\.'I\.'l\.:lh.:f\-'l\.'l\.:l\.&:&:Mw:&%%:&.s;ig‘;": I.\':?f‘. NIt ""‘Q;i:'\":::"". ]

Cod LDM: 5005 Helado de fresa 100 ml
Tarnafio de lote: 10.0 L

Tarnafio Lote Nuevo: 20 L

Actualizar:v Salida:
1D Batch:

—

-

i
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REPORTES Y CONSULTAS




Menu Principal

v Manufactura
v Fdrmula / Proceso
v Menil Reportes de Farmulas

REP Férmula por Componente

REP Fdrmula por Ndmero Articulo
REP Costeo de Fdrmula

CONMNS Farmula Articulo-Almacén

REP Farmula Articulo-Almaceén

CONS Dénde es Usado

REP Ddnde es Usado

CONS Simulacion Lote
Verificar Ingredient Simul Lote

REP Ingredient Simulacidn Lote

-

i
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ARTICULOS

1.4.17 MNTO Planeaciéon Articulos-Almaceén

Murnero articulo: 116409 Descripcidn: Licuadora L-600
Unidad de Medida: UN
Almacén U4000
Datos Planeacion Articul
Prog Maestro:/ Comprador/Planeador: NSR Fantasma:
Ordenes Plan: v/ Proveedor: P Orden Minima: 0
Lim Tiempo: 0 Almc OC: U4000 Orden Maximo: 0
MRP Req: 4 Compra/Manufactura: M | Orden Mudltiple: 0
Paolitica Ord: POQ Tipo Configuacién: 9 Rendim Base Op:
Cant Ord: 0 Inspecc: Porcentaje de Rendimiento: 100.00%
Cant Lote: 1.0 TE Ins: 0 §> TE Acum: 0 Tiempo Ejec: 0.000
Period Ord: 7 Q Trmpo Est Manuf: 0 9 TE Cmp: 0 Prep: 0.000
Inv Segur: 0 Tipo de TME: NO-TME P
Tiempo Segur: 0 ATP forzado: NING., Q Proc TME auto:
Punto Reorden: 0 ATP de fami: Cddigo Red: Q
Rev: Q Corr Secl: Q Cédigo Ruta: P
Politica Sda: v/ | 24 9 LDM/CaAd Form: p

TECNOWARE



REPORTES Y CONSULTAS

15.7.1 REP Férmula por Componente

fmpsrp.p 2+ 15.7.1 REP Foérmula por Componente
System Domain

Mivel Articulo Componente Referencia Cant Lote Cant x B UM T Op LDM CE Inic Efec Fin Efe

PARENT 5005 10.0 L
Helado de fresa 100 mnl

1 5040 5.0 LT B
Crema de leche

1 5060 8.0 LT B
Leche

1 5070 0.6 LT B
Saborizante de fresa

1 5080 3.0 KG B
Azucar

1 5080 100.0 UN B
Vaso con tapa 100 ml




REPORTES Y CONSULTAS

15.7.7 CONS Formula Articulo - Almacén

Articulo Padre Almacén A Fecha Nivels Salida
E00s © ugoon P 12/15/2005 B terrninal
Nivel Component Tamaiio de lot Cantx B T uM Ft CE Sal
Padre 5005 10.0 LT
Helado fresa vas
1 5040 5.0 B LT
Crema de leche
1 5060 8.0 B LT
Leche
1 5070 0.6 B LT
Saborizante de f
1 5080 3.0 B KG
Azlcar
1 5090 100.0 B un

Vaso con tapa 10




REPORTES Y CONSULTAS

15.7.13 CONS D6nde es Usado

System Domain (cop) LTS

CONS Donde es Usado

T e e e b e Ty Ty Ty O S TP P TP PRI arn s L e Pty Sy e i P rt eyt PO, Tooie i b sntsanteon s dil e susiiamti s il
Fae B e T A A R A A A ) zuitoniioniiaiioatisatisniioniss AT AT A AT A AT AT R LRIt FAh AETRE 0 A A A ST i s vt

P P I P PO PO N A T PO N AV P A P T PO A P A PO QR AV P A P TV PO A P T P QR AV T A A Y P QR A I TG QR P N A N M T S R Qe Ay R PR g oY

|Componente Descripcion UM Al Nivels Salida

© Crema de leche LT 12/15/2005 H terminal

O W

[Nivel Articulo Padre Descripcion Cantx B T UM Ft T

1 5005 Helado fresa vaso 100 ml 5.0 B LT No

—

-

i
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REPORTES Y CONSULTAS

15.7.16 CONS Simulaciéon Lote

art Pad: E00S 99 Helado de fresa 100 ml
A Fecha de: 12/15/2005 B Alme: udooo P Cant: 20.0 L Op: 0 ©
Salida: terminal
Component Ubi Cantidad UM Op
5040 10.0 LT u]
Crema de leche
S060 16.0 LT u]
Leche
5070 1.2 LT 1]
Saborizante de fresa
5080 6.0 KG 0
Azlcar
5090 200.0 UN 0

Vaso con tapa 100 ml

TECNOWARE



REPORTES Y CONSULTAS

15.7.17 Verificar Ingrediente Simulacion Lote

Art Pad: 5005 P Helado de fresa 100 ml al: 12/15/2005 @
Almacén: U4000 Q Cantidad: 20.0 L Meto E: Use Fantsma:y/
Op: 0 Q Salida: terminal
Component Description Fa Requerid (1] ] Disponible Faltante Op
5040 10.0 LT 0.0 10.0 0
Crema de leche
5060 16.0 LT 0.0 16.0 0
Leche
5070 1.2 LT 0.0 1.2 i}
Saborizante de fre
5080 6.0 KG 0.0 6.0 0
Azlcar
5090 200.0 Un 0.0 200.0 0

Vaso con tapa 100

ECNOWARE



ESTRUCTURA DE PRODUCTO / FORMULA
DIFERENCIAS Y APLICACIONES




ESTRUCTURA DE PRODUCTO
Referencia a una unidad de producto.
Ruta.

FORMULA
Referencia a un lote.
Proceso.




Planeacion de Requerimientos de Materiales.

Ordenes de Trabajo/Repetitiva.

Analisis de Costos.

Flexibilidad en el manejo de las diferentes
estructuras/formulas.




